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MK TITANIO ananor

I H Fresa con geometrie di taglio specifiche per la lavorazione del TITANIO, con riduzione delle
vibrazioni con conseguente prolungamento della vita utensile

Solid carbide mills with paricular cutting edge geometriy for the workmanship of TITANIUM.
Reduction of vibration for a better tool life.
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6 6 5,50 21 57 10 0,5 4 56,00

8 8 7,40 27 63 16 0,5 4 72,00

10 10 9,20 30 72 22 1 4 94,00

12 12 11,20 38 83 26 1 4 126,00

14 14 13,20 40 90 30 1 4 158,00

16 16 1,50 42 92 32 1,5 4 199,00

20 20 19,20 54 104 38 2 4 286,00

Altri diametri e misure a richiesta
Other diameters and lenght available on request
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