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La TECHNO S.r.l. di Modena 
vi offre la piu’vasta gamma di Frese a Filettare in 

Contornatura oggi in commercio, 
e l’esperienza per ogni vostra esigenza speciale

TECHNO S.r.l. offers you the most complete range of so-
lid carbide threading mills on the market, and gives you his 

experience for your special requests
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I vantaggi della Fresa a Filettare in Contornatura
The advantages of threading mill

1) Con lo stesso Utensile, si possono eseguire filettature Cieche e Passanti
 With the same tool you can thread blind and through holes.

2) Con lo stesso Utensile, si possono eseguire filettature Destre e Sinistre.
 With the same tool you can made right and left threading.

3) Con lo stesso Utensile, si possono eseguire filettature Interne e Esterne.
 With the same tool you can made internal and external threading.

4) Con lo stesso Utensile, si possono eseguire varie filettature aventi 
 lo stesso passo.
 With the same tool you can made different threading of the same pitch.

5) Si può intervenire nella Correzione della Tolleranza e nella Compensazione  
 dell’Usura.
 You can intervene on the correction of the tolerance and on the 
 compensation of the wear.

6) Assenza di Problemi di Truciolatura.
 Absence of Chipping problems.

7)  Tempi di esecuzione brevissimi con relativa riduzione dei Costi di Produzione.
 Low execution times with reduction of production’s costs.

8) Minima pressione esercitata, ideale per spessori minimi.
 Least exert pressure,  ideal for least thicknesses.

9) Durata dell’utensile di gran lunga superiore agli Utensili convenzionali.
 Higher tool life in comparison to others.

10) Possibilità di creare Frese Speciali di varie tipologie per più Funzioni.
 Possibility to create special threading mills for different workmanships.
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Metodi di Fresatura di Filetti
Methods of Milling the Threads

Filetto Destro Esterno
Fresatura in Discordanza

Right-hand thread
Discordance Milling

Filetto Sinistro Esterno
Fresatura in Discordanza

Left-hand thread
Discordance Milling

Filetto Destro Esterno
Fresatura in Concordanza

Right-hand thread
Accordance Milling

Filetto Sinistro Esterno
Fresatura in Concordanza

Left-hand thread
Accordance Milling

Filetto Destro Interno
Fresatura in Discordanza

Right-hand thread
Discordance Milling

Filetto Sinistro Interno
Fresatura in Discordanza

Left-hand thread
Discordance Milling

Filetto Destro Interno
Fresatura in Concordanza

Right-hand thread
Accordance Milling

Filetto Sinistro Interno
Fresatura in Concordanza

Left-hand thread
Accordance Milling
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Prefori di filettatura
Premilling Holes

11®
TECHNO THREAD
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Tipologia e dimensionalità delle filettature
più utilizzate

Dimensions of most common kind of threads

Filetti metrici ISO Filetti per tubi elettrici DIN 40 430

Filetti trapezoidali ISO DIN 103

Filetti tondi DIN 405

Filetti UNF - UNC

Filetti Withworth BSW, BSF, BSPP

Filetti americano GAS conici, NPT
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Modifiche apportabili su richiesta
alla produzione Standard

Possible Modifications on Standard Production

Canaline di Lubrificazione - Cooling Ducts

Scarico Assiale - Recessed Neck 

Scarico Radiale - Deburrer to remove incompleate Thread 

Smusso Frontale - Face Chamfer

Modifiche apportabili al Gambo - Shank Modifications
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VANTAGGI
• NON PIÙ VIBRAZIONI
• NON PIÙ DISTORSIONI
• NON PIÙ CONICITÀ

• PIÙ DURATA
• PIÙ PRECISIONE
• PIÙ PRODUTTIVITÀ

La geometria HPT, verrà applicata alla maggior parte delle frese a fi lettare presenti a catalogo. 
I prodotti con questa geometria sono indicati dal logo HPT presente in alto a sinistra della pagina.

ADVANTAGES
• NO MORE VIBRATIONS
•NO MORE DISTORTIONS
• NO MORE TAPER

• LONGER TOOL LIFE
• MORE PRECISION
• MORE PRODUCTIVITY

HPT geometry will be applied to the biggest part of the threading mills at catalogue.
You can identify the products with this geometry, following the HPT logo at the left side 
on the top of the page.

Fresa a fi lettare a suddivisione
irregolare dei denti

Threading mills with irregulat theet division
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Entrata in lavoro a 90°
L’entrata a 90° è consigliata dove ci sia un differenza 
relativamente grande 
tra il diametro del preforo e quello della fresa.

Entrata in lavoro a 180°
L’entrata a 180° garantisce in entrata di lavoro 
un minor sforzo sulla fresa evitando così vibrazioni 
e distorsioni nella geometria del filetto 
poichè la parte di circonferenza della fresa 
a contatto con il pezzo da lavorare forma un angolo 
più ampio. questa è la condizione ottimale di entrata.

CICLO DI LAVORO 
CON FRESE A FILETTARE
SEQUENCE WORK 
WITH THREADING MILLS

Filettatura da eseguire: M8 x 1,25 
Lunghezza di Filettatura: 16,8 mm.
Utensile Utilizzato: 
TECHNO THREAD d. 6 ISO-N P.1.25 
F.C. TIALN Cod.TT06125000003
Materiale lavorato: Ghisa Lamellare
Vc: 80 mt.min
Fz: 0,04 mm
Filettatura in concordanza: Taglio destro
Tipo di Controllo numerico: DIN66025

Esempio di programmazione CNC per Frese a Filettare
Example of CNC program for threading mill

Fresa a filettare in MDI
Fresa a filettare per produrre filettature interne ed esterne Dx e Sx. 

Per evitare errori sul profilo di filettature interne è necessario che il diametro della fresa 
non sia maggiore dei 2/3 del diametro del filetto da fresare per i passi grossi, mentre è 3/4 per i passi fini.

PROGRAMMA CNC
N10 G54 G90 G00 X0 Y0 Z2 S4244 T01 M03 
Posizionamento dell’utensile sul foro
N20 G91 Z-19.1125  Inserimento dell’utensile nel foro
N30  G01 Y0.625 F509  Allontanamento dell’utensile dal centro
N40 G41 G01 X3.375 Y0  Scostamento dell’utensile verso il punto 
di partenza
N50 G03 X-3.375 Y3.375 Z0.3125 I-3.375 J0  Avvicinamento in entrata
N60 G03 X0 Y0 Z1.25 I0 J-4  Fresatura a filettare
N70 G03 X-3-375 Y-3-375 Z0.3125 IO J-3-375  Uscita dal filetto
N80 G00 G40 X3.375 Y-0.625  Scostamento dell’utensile verso il centro
N90 G90 Z2  Uscita dell’utensile dal foro
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PRESUPPOSTI PER L’UTILIZZO DI FRESE F, FS, FFS
•	Utilizzare	una	fresatrice	CNC	con	controllo	continuo	del	percorso	in	3D.
•	Utilizzare	una	macchina	dotata	di	elevata	stabilità.
•	Utilizzare	una	macchina	con	elevato	numero	di	giri	(15000	giri/min).
•	Utlizzare	una	macchina	con	concentricità	minore	di	0,015	mm.
•	Utilizzare	una	macchina	con	passaggio	del	lubrorefrigerante	attraverso	il	mandrino.
•	Utilizzare	uno	staffaggio	del	pezzo	più	rigido	possibile.

VANTAGGI
•	Tempi	di	lavorazione	ridotti	grazie	alle	più	alte	velocità	di	taglio.
•	Possibilità	di	realizzare	filetti	dello	stesso	passo	su	una	vasta	gamma	di	diametri.
•	Possibilità	di	realizzare	filetti	destri	e	sinistri	in	fori	ciechi	e	passanti	con	la	stessa	fresa.
•	Possibilità	di	ottenere	filettature	di	qualsiasi	tolleranza.
•	Eccellente	finitura	della	superficie	del	filetto.
•	Esatte	profondità	di	filettatura.
•	Possibilità	di	filettare	fino	alla	massima	profondità	nei	fori	ciechi.
•	Truciolo	corto	e	quindi	nessun	problema	di	evacuazione
•	Consumi	energetici	ridotti.

PRESUPPOSITIONS TO UTILIZE F,FS,FFS MILLINGS
•	To	utilize	a	CNC	milling	machine	with	continuos	control	in	3D	path.
•	To	utilize	a	high	stability	milling	machine.
•	To	utilize	a	milling	machine	with	a	high	number	of	revolutions	(15000	rev/min).
•	To	utilize	a	milling	machine	with	a	concentricity	less	than	0,015	mm.
•	To	utilize	a	milling	machine	with	coolant	throught	the	spindle.
•	To	utilize	the	most	rigidity	way	to	clamp	the	workpiece.

ADVANTAGES
•	Reduced	working	time	thanks	higher	cutting	speeds.
•	Possibility	to	realize	threads	with	the	same	pitch	on	a	wide	range	of	diameters.
•	Possibility	to	realize	right	and	left	threads	in	blind	and	through	holes	with	the	same	tool.
•	Possibility	to	obtain	all	tolarance	threads.
•	Excellent	thread	finish	surface.
•	Precise	thread	depth.
•	Possibility	to	thread	up	to	the	maximum	depth.
•	No	chip	removal	problems	becuse	shot	milling	chips	are	produced.
•	Saving	on	energy

Note tecniche
Technical notes
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Problemi, possibili cause e possibili soluzioni
nell’utilizzo di frese a filettare 

Problems, possible causes and solutions in threading milling

PROBLEMA
PROBLEM

POSSIBILE CAUSA
POSSIBLE CAUSE

POSSIBILE SOLUZIONE
POSSIBLE SOLUTION

Vibrazioni durante 
la lavorazione

Vibrations during 
the workmanship

•	Errati	Parametri	di	taglio
• Bloccaggio dell’utensile non idoneo 
• Errata	geometria	dell’utensile	utilizzato

• Unsuitable cutting parameters 
• Unsuitable tool holder
• Unsuitable tool geometry

• Controllare velocità di taglio e avanzamenti
• Controllare bloccaggio utensile
• Utilizzare utensile con geometria elicoidale

• Check cutting speed and feed
• Check tool holder
• Using spiral flutes helix tool

Scarsa qualità nella superfice 
del filetto lavorato

Bad surface quality 
on work piece

• Vibrazioni
• Parte filettata troppo lunga
•	Errata	geometria	dell’utensile	utilizzato

• Vibrations
• Tool overhang too long
• Unsuitable tool holder
• Unsuitable tool geometry

• Aumentare velocità di taglio e ridurre 
avanzamenti
• Controllare bloccaggio utensile
• Utilizzare utensile con geometria elicoidale 
e parte filettata più corta

• Increase cutting speed and reduce feed
• Check tool holder
• Using spiral flutes helix tool and shorter 
threading length

Il tampone passa-non passa 
non si adatta alla filettatura

Thread go and non-go 
gauging doesn’t fit

• Filettatura troppo stretta
• Trucioli incollati nella parte filettata

• Thread too small
• Chips glued in thread 

• Controllare programma di filettatura
• Ridurre	la	compensazione	del	raggio	nel	
programma di filettatura
• Migliorare la refrigerazione utensile

• Checking CNC tool program
• Reduce tool radius in CNC tool program
• Improve tool cooling

Filettatura conica

Tapered thread

• Bloccaggio dell’utensile non idoneo
• Avanzamento troppo elevato

• Unsuitable tool holder
• Thread milling Feed too high

• Controllare bloccaggio utensile
• Ridurre	avanzamento

• Check tool holder
• Reduce thread milling feed

Eccessiva	usura	dell’utensile

Excessive tool wear

• Bloccaggio dell’utensile non idoneo
•	Errati	parametri	di	taglio
• Parte filettata troppo lunga

• Unsuitable cutting parameters
• Unsuitable tool holder
• Tool overhang too long

• Controllare bloccaggio utensile
• Ridurre	velocità	di	taglio	e	aumentare	
avanzamento
• Utilizzare utensile con parte filettata più corta
• Utilizzare utensile rivestito

• Check tool holder
• Reduce cutting speed and increase feed
• Using tool with shorter threading length
• Using a coated tool

Trucioli di lavorazione incollati 
al profilo utensile 

Chips glued at thread profile

• Scarsa lubrificazione
•	Errati	parametri	di	taglio

• Poor Coolant
• Unsuitable cutting parameters

• Migliorare la lubrificazione 
(utilizzando	utensile	con	fori	di	lubrificazione	
sul	tagliente)
• Ridurre	avanzamento

• Improve coolant situation 
(using a tool with radial coolant holes)
• Reduce feed
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Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Non	rivestita	-	Uncoated Rivestita	X-TOP	-	Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
without coolant hole, 
for generic wokmanship.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0,40 0,4 4 55 4,00 2 11 TT01504000001 101,00 TT01504000002 110,00
0,40 1,8 4 55 4,80 2 13 TT01804000001 101,00 TT01804000002 110,00
0,45 1,6 4 55 4,05 2 10 TT01604500001 101,00 TT01604500002 110,00
0,45 1,75 4 55 4,95 2 12 TT01754500001 101,00 TT01754500002 110,00
0,50 2,3 4 55 5,50 3 10 TT02305000001 101,00 TT02305000002 110,00
0,50 3 6 75 7,50 3 16 TT03050000001 112,00 TT03050000002 123,00
0,50 4 6 75 10,00 3 21 TT04050000001 112,00 TT04050000002 123,00
0.70 3 6 75 7,70 3 12 TT03070000001 112,00 TT03070000002 123,00
0,75 3,5 6 75 9,75 3 14 TT03507500001 112,00 TT03507500002 123,00
0.80 4 6 75 12,00 3 16 TT04080000001 112,00 TT04080000002 123,00
1.0 4.8 6 75 16,00 3 17 TT04810000001 112,00 TT04810000002 123,00
1.0 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000001 109,00 TT06100000002 121,00
1.0 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000001 124,00 TT08100000002 140,00
1.0 10 10 80 25,00 4 26 TT10100000001 153,00 TT10100000002 171,00
1.0 12 12 80 30,00 4 31 TT12100000001 203,00 TT12100000002 226,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000001 109,00 TT06125000002 122,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000001 124,00 TT08125000002 139,00
1.25 10 10 80 25,00 4 21 TT10125000001 153,00 TT10125000002 171,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000001 107,00 TT06150000002 118,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000001 120,00 TT08150000002 134,00
1.50 10 10 80 25,50 4 18 TT10150000001 147,00 TT10150000002 163,00
1.50 12 12 80 30,00 4 21 TT12150000001 195,00 TT12150000002 217,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000001 120,00 TT08175000002 134,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000001 120,00 TT08200000002 134,00
2.0 10 10 80 26,00 4 14 TT10200000001 147,00 TT10200000002 163,00
2.0 12 12 80 30,00 4 16 TT12200000001 195,00 TT12200000002 217,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
without coolant hole,
 for generic wokmanship.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500001 112,00 TT06285500002 123,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500001 124,00 TT08195500002 139,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TT10195500001 152,00 TT10195500002 171,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TT12195500001 204,00 TT12195500002 226,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TT12145500001 204,00 TT12145500002 226,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
without coolant hole, 
for generic wokmanship.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
32 3,3 6 75 7,94 3 11 TT03332600001 112,00 TT03332600002 123,00
32 3,8 6 75 9,58 3 13 TT03832600001 112,00 TT03832600002 123,00
28 4 6 75 11,79 3 14 TT04286000001 112,00 TT04286000002 123,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000001 112,00 TT06276000002 123,00
24 3 6 75 11,64 3 12 TT03246000001 112,00 TT03246000002 123,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000001 112,00 TT06246000002 123,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TT04206000001 112,00 TT04206000002 123,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000001 124,00 TT08206000002 139,00
18 4.8 6 75 15,52 3 12 TT04818600001 112,00 TT04818600002 123,00
18 10 10 80 25,4 4 19 TT10186000001 153,00 TT10186000002 171,00
18 12 12 80 29,63 4 22 TT12186000001 204,00 TT12186000002 226,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000001 107,00 TT06166000002 118,00
16 12 12 80 30,16 4 20 TT12166000001 204,00 TT12166000002 226,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000001 120,00 TT08136000002 134,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000001 120,00 TT08146000002 134,00
12 10 10 80 25,4 4 13 TT10126000001 147,00 TT10126000002 163,00
11 10 10 80 25,4 4 12 TT10116000001 147,00 TT10116000002 163,00
10 12 12 80 30,48 4 13 TT12106000001 195,00 TT12106000002 217,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with central coolant hole, 
for generic workmanship.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0.80 4 6 75 12,00 3 16 TT04080000000 116,00 TT04080000003 129,00
1.0 4.8 6 75 16,00 3 17 TT04810000000 116,00 TT04810000003 129,00
1.0 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000000 115,00 TT06100000003 129,00
1.0 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000000 131,00 TT08100000003 146,00
1.0 10 10 80 25,00 4 26 TT10100000000 160,00 TT10100000003 178,00
1.0 12 12 80 30,00 4 31 TT12100000000 215,00 TT12100000003 239,00
1.0 14 14 100 35,00 5 36 TT14100000000 256,00 TT14100000003 286,00
1.0 16 16 100 38,00 5 39 TT16100000000 296,00 TT16100000003 329,00
1.0 20 20 105 41,00 5 42 TT20100000000 369,00 TT20100000003 412,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000000 116,00 TT06125000003 129,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000000 132,00 TT08125000003 146,00
1.25 10 10 80 25,00 4 21 TT10125000000 160,00 TT10125000003 178,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000000 112,00 TT06150000003 124,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000000 127,00 TT08150000003 142,00
1.50 10 10 80 25,50 4 18 TT10150000000 154,00 TT10150000003 171,00
1.50 12 12 80 30,00 4 21 TT12150000000 215,00 TT12150000003 239,00
1.50 14 14 100 34,50 5 24 TT14150000000 256,00 TT14150000003 286,00
1.50 16 16 100 37,50 5 26 TT16150000000 296,00 TT16150000003 329,00
1.50 20 20 105 40,50 5 28 TT20150000000 369,00 TT20150000003 412,00
1.50 25 25 130 49,50 6 34 TT25150000000 440,00 TT25150000003 491,00
1.50 32 32 155 65,00 6 44 TT32150000000 618,00 TT32150000003 686,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000000 127,00 TT08175000003 142,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000000 127,00 TT08200000003 142,00
2.0 10 10 80 26,00 4 14 TT10200000000 154,00 TT10200000003 171,00
2.0 12 12 80 30,00 4 16 TT12200000000 205,00 TT12200000003 228,00
2.0 14 14 100 34,00 5 18 TT14200000000 247,00 TT14200000003 274,00
2.0 16 16 100 38,00 5 20 TT16200000000 284,00 TT16200000003 317,00
2.0 20 20 105 42,00 5 22 TT20200000000 369,00 TT20200000003 412,00
2.0 25 25 130 50,00 6 26 TT25200000000 440,00 TT25200000003 491,00
2.0 32 32 155 66,00 6 34 TT32200000000 618,00 TT32200000003 686,00
2.5 14 14 100 35,00 5 15 TT14250000000 247,00 TT14250000003 274,00
2.5 16 16 100 37,50 5 16 TT16250000000 284,00 TT16250000003 317,00
3.0 16 16 100 39,00 5 14 TT16300000000 273,00 TT16300000003 303,00
3.0 20 20 105 42,00 5 15 TT20300000000 354,00 TT20300000003 394,00
3.0 25 25 130 51,00 6 18 TT25300000000 423,00 TT25300000003 470,00
3.0 32 32 155 66,00 6 23 TT32300000000 594,00 TT32300000003 660,00
3.5 20 20 105 42,00 5 13 TT20350000000 343,00 TT20350000003 382,00
3.5 25 25 130 49,00 6 15 TT25350000000 409,00 TT25350000003 454,00
4.0 25 25 130 48,00 6 13 TT25400000000 400,00 TT25400000003 445,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with central coolant hole, 
for generic workmanship.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500000 116,00 TT06285500003 129,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500000 132,00 TT08195500003 146,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TT10195500000 160,00 TT10195500003 178,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TT12195500000 215,00 TT12195500003 239,00
19 14 14 100 33,43 5 26 TT14195500000 256,00 TT14195500003 286,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TT12145500000 215,00 TT12145500003 239,00
14 14 14 100 34,47 5 20 TT14145500000 256,00 TT14145500003 286,00
14 16 16 100 38,09 5 22 TT16145500000 296,00 TT16145500003 329,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TT20145500000 369,00 TT20145500003 412,00
14 25 25 130 50,79 6 29 TT25145500000 441,00 TT25145500003 491,00
11 20 20 105 41,56 5 19 TT20115500000 369,00 TT20115500003 412,00
11 25 25 130 50,80 6 23 TT25115500000 441,00 TT25115500003 491,00
11 32 32 155 65,00 6 29 TT32115500000 618,00 TT32115500003 686,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with central coolant hole, 
for generic workmanship.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 4 6 75 11,79 3 14 TT04286000000 116,00 TT04286000003 129,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000000 116,00 TT06276000003 129,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000000 116,00 TT06246000003 129,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TT04206000000 116,00 TT04206000003 129,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000000 132,00 TT08206000003 146,00
18 4.8 6 75 15,52 3 12 TT04818600000 112,00 TT04818600003 124,00
18 10 10 80 25,40 4 19 TT10186000000 160,00 TT10186000003 178,00
18 12 12 80 29,63 4 22 TT12186000000 215,00 TT12186000003 239,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000000 112,00 TT06166000003 124,00
16 12 12 80 30,16 4 20 TT12166000000 215,00 TT12166000003 239,00
16 14 14 100 33,34 5 22 TT14166000000 256,00 TT14166000003 286,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000000 127,00 TT08136000003 142,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000000 127,00 TT08146000003 142,00
14 16 16 100 38,10 5 22 TT16146000000 296,00 TT16146000003 329,00
12 10 10 80 25,40 4 13 TT10126000000 154,00 TT10126000003 171,00
12 16 16 100 38,10 5 19 TT16126000000 296,00 TT16126000003 329,00
12 20 20 105 40,22 5 20 TT20126000000 364,00 TT20126000003 412,00
12 25 25 130 50,80 6 25 TT25126000000 441,00 TT25126000003 491,00
11 10 10 80 25,40 4 12 TT10116000000 154,00 TT10116000003 171,00
10 12 12 80 30,48 4 13 TT12106000000 205,00 TT12106000003 228,00
10 14 14 100 33,02 5 14 TT14106000000 247,00 TT14106000003 274,00
9 16 16 100 36,69 5 14 TT16960000000 284,00 TT16960000003 317,00
8 16 16 100 38,10 5 13 TT16860000000 284,00 TT16860000003 317,00
8 20 20 105 41,28 5 14 TT20860000000 354,00 TT20860000003 394,00
7 20 20 105 39,91 5 12 TT20760000000 354,00 TT20760000003 394,00
6 25 25 130 50,80 6 13 TT25660000000 454,00 TT25660000003 470,00
5 25 25 130 50,80 6 11 TT25560000000 454,00 TT25560000003 470,00
5 32 32 155 66,04 6 14 TT32560000000 618,00 TT32560000003 686,00
4.5 25 25 130 50,80 6 10 TT25456000000 409,00 TT25456000003 454,00
4 25 25 130 50,80 6 9 TT25460000000 409,00 TT25460000003 454,00
4 32 32 155 63,50 6 11 TT32460000000 618,00 TT32460000003 686,00
4.5 32 32 155 67,73 6 13 TT32456000000 618,00 TT32456000003 686,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with central coolant hole, 
for generic workmanship.

UNJF
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1/4-28” 4 6 75 11,79 3 14 TT042860UNJF0 136,00 TT042860UNJF3 156,00
3/8-24” 6 6 75 20,11 3 20 TT062460UNJF0 136,00 TT062460UNJF3 156,00
7/16-20” 8 8 75 21,59 3 18 TT082060UNJF0 154,00 TT082060UNJF3 177,00
5/8-18” 10 10 80 25,4 4 19 TT101860UNJF0 187,00 TT101860UNJF3 216,00

9/16-16” 12 12 80 30,16 4 20 TT121660UNJF0 251,00 TT121660UNJF3 289,00

UNJC
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1" D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1/4-20" 4 6 75 11,43 3 10 TT042060UNJC0 136,00 TT042060UNJC3 156,00
5/16-18" 4.8 6 75 15,52 3 12 TT481860UNJC0 136,00 TT481860UNJC3 156,00
3/8-16" 6 6 75 20,64 3 14 TT061660UNJC0 136,00 TT061660UNJC3 156,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with central coolant hole, 
for generic workmanship.

PG
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

PG filx1” D2 D LT L2 Z Codice € Codice €
7 20” 10 10 80 25,00 4 TT1007PG00000 224,00 TT1007PG00003 258,00
9 18” 12 12 80 30,00 4 TT1209PG00000 301,00 TT1209PG00003 346,00

11 18” 14 14 100 34,00 5 TT1411PG00000 359,00 TT1411PG00003 414,00
13.5 18” 16 16 100 38,00 5 TT16135PG0000 415,00 TT16135PG0003 477,00
16 18” 16 16 100 38,00 5 TT1616PG00000 415,00 TT1616PG00003 477,00
21 16” 20 20 105 41,00 5 TT2021PG00000 518,00 TT2021PG00003 596,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente



Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with lateral coolant holes, 
for generic workmanship.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1.00 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000006 145,00 TT06100000007 161,00
1.00 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000006 164,00 TT08100000007 184,00
1.00 10 10 80 25,00 4 26 TT10100000006 201,00 TT10100000007 223,00
1.00 12 12 80 30,00 4 31 TT12100000006 267,00 TT12100000007 299,00
1.00 14 14 100 35,00 5 36 TT14100000006 320,00 TT14100000007 355,00
1.00 16 16 100 38,00 5 39 TT16100000006 377,00 TT16100000007 420,00
1.00 20 20 105 41,00 5 42 TT20100000006 461,00 TT20100000007 513,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000006 145,00 TT06125000007 161,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000006 164,00 TT08125000007 184,00
1.25 10 10 80 25,00 4 21 TT10125000006 201,00 TT10125000007 223,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000006 140,00 TT06150000007 155,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000006 157,00 TT08150000007 177,00
1.50 10 10 80 25,50 4 18 TT10150000006 192,00 TT10150000007 213,00
1.50 12 12 80 30,00 4 21 TT12150000006 258,00 TT12150000007 288,00
1.50 14 14 100 34,50 5 24 TT14150000006 307,00 TT14150000007 343,00
1.50 16 16 100 37,50 5 26 TT16150000006 361,00 TT16150000007 402,00
1.50 20 20 105 40,50 5 28 TT20150000006 444,00 TT20150000007 493,00
1.50 25 25 130 49,50 6 34 TT25150000006 551,00 TT25150000007 612,00
1.50 32 32 155 65,00 6 44 TT32150000006 680,00 TT32150000007 756,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000006 157,00 TT08175000007 177,00
2.00 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000006 157,00 TT08200000007 177,00
2.00 10 10 80 26,00 4 14 TT10200000006 192,00 TT10200000007 213,00
2.00 12 12 80 30,00 4 16 TT12200000006 258,00 TT12200000007 288,00
2.00 14 14 100 34,00 5 18 TT14200000006 307,00 TT14200000007 343,00
2.00 16 16 100 38,00 5 20 TT16200000006 361,00 TT16200000007 401,00
2.00 20 20 105 42,00 5 22 TT20200000006 444,00 TT20200000007 493,00
2.00 25 25 130 50,00 6 26 TT25200000006 551,00 TT25200000007 612,00
2.00 32 32 155 66,00 6 34 TT32200000006 680,00 TT32200000007 756,00
2.50 14 14 100 35,00 5 15 TT14250000006 295,00 TT14250000007 331,00
2.50 16 16 100 37,50 5 16 TT16250000006 346,00 TT16250000007 386,00
3.00 16 16 100 39,00 5 14 TT16300000006 346,00 TT16300000007 386,00
3.00 20 20 105 42,00 5 15 TT20300000006 424,00 TT20300000007 471,00
3.00 25 25 130 51,00 6 18 TT25300000006 528,00 TT25300000007 589,00
3.00 32 32 155 66,00 6 23 TT32300000006 653,00 TT32300000007 726,00
3.50 20 20 105 42,00 5 13 TT20350000006 422,00 TT20350000007 471,00
3.50 25 25 130 49,00 6 15 TT25350000006 506,00 TT25350000007 566,00
4.00 25 25 130 48,00 6 13 TT25400000006 506,00 TT25400000007 566,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
fori di lubrificazione laterali, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with lateral coolant holes,
for generic workmanship.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500006 145,00 TT06285500007 161,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500006 164,00 TT08195500007 184,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TT10195500006 200,00 TT10195500007 223,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TT12195500006 270,00 TT12195500007 300,00
19 14 14 100 33,43 5 26 TT14195500006 320,00 TT14195500007 355,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TT12145500006 270,00 TT12145500007 300,00
14 14 14 100 34,47 5 20 TT14145500006 320,00 TT14145500007 355,00
14 16 16 100 38,09 5 22 TT16145500006 377,00 TT16145500007 420,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TT20145500006 461,00 TT20145500007 513,00
14 25 25 130 50,79 6 29 TT25145500006 551,00 TT25145500007 612,00
11 20 20 105 41,56 5 19 TT20115500006 461,00 TT20115500007 513,00
11 25 25 130 50,80 6 23 TT25115500006 551,00 TT25115500007 612,00
11 32 32 155 65,00 6 29 TT32115500006 680,00 TT32115500007 756,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO N

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
fori di lubrificazione laterali, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading mill, 
with lateral coolant holes, 
for generic workmanship.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000006 145,00 TT06276000007 161,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000006 145,00 TT06246000007 161,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000006 164,00 TT08206000007 183,00
18 10 10 80 25,40 4 19 TT10186000006 200,00 TT10186000007 223,00
18 12 12 80 29,63 4 22 TT12186000006 270,00 TT12186000007 299,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000006 140,00 TT06166000007 155,00
16 12 12 80 30,16 4 20 TT12166000006 269,00 TT12166000007 299,00
16 14 14 100 33,34 5 22 TT14166000006 320,00 TT14166000007 355,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000006 157,00 TT08136000007 177,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000006 157,00 TT08146000007 177,00
14 16 16 100 38,10 5 22 TT16146000006 377,00 TT16146000007 420,00
12 10 10 80 25,40 4 13 TT10126000006 192,00 TT10126000007 213,00
12 16 16 100 38,10 5 19 TT16126000006 377,00 TT16126000007 420,00
12 20 20 105 40,22 5 20 TT20126000006 444,00 TT20126000007 493,00
12 25 25 130 50,80 6 25 TT25126000006 551,00 TT25126000007 612,00
11 10 10 80 25,40 4 12 TT10116000006 192,00 TT10116000007 213,00
10 12 12 80 30,48 4 13 TT12106000006 258,00 TT12106000007 288,00
10 14 14 100 33,02 5 14 TT14106000006 307,00 TT14106000007 342,00
9 16 16 100 36,69 5 14 TT16960000006 365,00 TT16960000007 401,00
8 16 16 100 38,10 5 13 TT16860000006 365,00 TT16860000007 401,00
8 20 20 105 41,28 5 14 TT20860000006 424,00 TT20860000007 472,00
7 20 20 105 39,91 5 12 TT20760000006 424,00 TT20760000007 472,00
6 25 25 130 50,80 6 13 TT25660000006 528,00 TT25660000007 589,00
5 32 32 155 66,04 6 14 TT32560000006 653,00 TT32500000007 726,00
5 25 25 130 50,80 6 11 TT25560000006 528,00 TT25560000007 589,00
4.5 25 25 130 50,80 6 10 TT25456000006 506,00 TT25456000007 564,00
4.5 32 32 155 67,73 6 13 TT32456000006 680,00 TT32456000007 756,00
4 25 25 130 50,80 6 9 TT25460000006 506,00 TT25460000007 564,00
4 32 32 155 63,50 6 11 TT32460000006 680,00 TT32460000007 756,00

Nota: Z = numero	dei	taglienti - Zt = numero	di	creste	utili	per	singolo	tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

FRESA CONICA

Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo
d D L1 l l2 Z Codice € Codice €

6,5 8,00 75 24 1,2 4 FC06500000000 76.00 FC06500000003 94.00
8,40 10,00 80 26 1,5 4 FC08400000000 94.00 FC08400000003 118.00

12,00 14,00 85 32 1,5 4 FC12000000000 134.00 FC12000000003 162.00
13,80 16,00 100 36 2 4 FC13800000000 192.00 FC13800000003 232.00
17,40 20,00 105 42 3 4 FC17400000000 280.00 FC17400000003 340.00

Nota: Z = numero dei taglienti

Fresa conica per prefori di filettatura.
End mill for premilling of conical holes.
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Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

CONICA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche.
Conic carbide threading mill, 
with central coolant hole, 
for generic workmanship     
     

BSPT
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” CON D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 1/16 6 75 14.51 3 17 TT0628BSPT000 151,00 TT0628BSPT003 169,00
28 1/16 8 75 18.14 3 21 TT0828BSPT000 177,00 TT0828BSPT003 196,00
19 1/16 8 75 18.7 3 15 TT0819BSPT000 177,00 TT0819BSPT003 196,00
19 1/16 10 80 22.71 4 18 TT1019BSPT000 209,00 TT1019BSPT003 232,00
19 1/16 12 80 26.74 4 21 TT1219BSPT000 288,00 TT1219BSPT003 318,00
14 1/16 14 100 2539 5 15 TT1414BSPT000 334,00 TT1414BSPT003 372,00
14 1/16 16 100 27.21 5 16 TT1614BSPT000 384,00 TT1614BSPT003 428,00
11 1/16 20 105 30.01 5 14 TT2011BSPT000 490,00 TT2011BSPT003 534,00

NPT
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” CON D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 1/16 6 75 14.1 3 16 TT0627NPT0000 151,00 TT0627NPT0003 169,00
27 1/16 8 75 18,1 4 21 TT0827NPT0000 177,00 TT0827NPT0003 196,00
18 1/16 8 80 18.34 4 14 TT0818NPT0000 177,00 TT0818NPT0003 196,00
18 1/16 10 80 22.57 4 17 TT1018NPT0000 209,00 TT1018NPT0003 232,00
18 1/16 12 80 25.39 4 17 TT1218NPT0000 288,00 TT1218NPT0003 318,00
14 1/16 14 100 25.39 5 15 TT1414NPT0000 334,00 TT1414NPT0003 372,00
14 1/16 16 100 27.21 5 16 TT1614NPT0000 384,00 TT1614NPT0003 428,00

11.5 1/16 20 105 30.91 5 15 TT20115NPT000 481,00 TT20115NPT003 534,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente



42

Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

CONICA

Frese a filettare conica in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, 
per lavorazioni generiche.
Conic carbide threading mill, 
with lateral coolant holes, 
for generic workmanship.

BSPT
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” CON D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 1/16 6 75 14.51 3 17 TT0628BSPT006 181,00 TT0628BSPT007 198,00
28 1/16 8 75 18.14 3 21 TT0828BSPT006 212,00 TT0828BSPT007 236,00
19 1/16 8 75 18.7 3 15 TT0819BSPT006 212,00 TT0819BSPT007 236,00
19 1/16 10 80 22.71 4 18 TT1019BSPT006 250,00 TT1019BSPT007 279,00
19 1/16 12 80 26.74 4 21 TT1219BSPT006 335,00 TT1219BSPT007 362,00
14 1/16 14 100 2539 5 15 TT1414BSPT006 400,00 TT1414BSPT007 446,00
14 1/16 16 100 27.21 5 16 TT1614BSPT006 462,00 TT1614BSPT007 513,00
11 1/16 20 105 30.01 5 14 TT2011BSPT006 577,00 TT2011BSPT007 642,00

NPT
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” CON D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 1/16 6 75 14.1 3 16 TT0627NPT0006 181,00 TT0627NPT0007 201,00
27 1/16 8 7 18,1 4 21 TT0827NPT0006 212,00 TT0827NPT0007 212,00
18 1/16 8 80 18.34 4 14 TT0818NPT0006 212,00 TT0818NPT0007 236,00
18 1/16 10 80 22.57 4 17 TT1018NPT0006 250,00 TT1018NPT0007 279,00
18 1/16 12 80 25.39 4 17 TT1218NPT0006 335,00 TT1218NPT0007 362,00
14 1/16 14 100 25.39 5 15 TT1414NPT0006 400,00 TT1414NPT0007 456,00
14 1/16 16 100 27.21 5 16 TT1614NPT0006 462,00 TT1614NPT0007 513,00

11.5 1/16 20 105 30.91 5 15 TT20115NPT006 577,00 TT20115NPT007 642,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente 
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Viene realizzato alla fine della parte filettante. Elimina il filetto incompleto, e la bava all’uscita del filetto. 
Made at the end of the threading, by the shank side. It removes the incomplete thread with is burr. 

Con Scarico Radiale
With Deburrer

Senza Scarico Radiale
Conventional 

Scarico radiale
Deburrer to remove incomplete 
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Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto.   
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

NS-EMG 1,5 x o/

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0.80 4 6 72 6,40 3 9 TTEMG04080001 107,00 TTEMG04080003 118,00
1.00 4.8 6 72 8,00 3 9 TTEMG04810001 107,00 TTEMG04810003 118,00
1.00 6 6 72 8,00 3 9 TTEMG06100001 106,00 TTEMG06100003 116,00
1.00 8 8 71 12,00 3 13 TTEMG08100001 120,00 TTEMG08100003 133,00
1.00 10 10 75 16,00 4 17 TTEMG10100001 146,00 TTEMG10100003 162,00
1.00 12 12 78 20,00 4 21 TTEMG12100001 195,00 TTEMG12100003 218,00
1.00 14 14 93 22,00 5 23 TTEMG14100001 233,00 TTEMG14100003 260,00
1.00 16 16 92 25,00 5 26 TTEMG16100001 271,00 TTEMG16100003 299,00
1.00 20 20 94 32,00 5 33 TTEMG20100001 336,00 TTEMG20100003 375,00
1.25 6 6 72 7,50 3 7 TTEMG06125001 107,00 TTEMG06125003 118,00
1.25 8 8 71 12,50 3 11 TTEMG08125001 120,00 TTEMG08125003 132,00
1.25 10 10 75 16,25 4 14 TTEMG10125001 146,00 TTEMG10125003 162,00
1.50 6 6 72 7,50 3 6 TTEMG06150001 102,00 TTEMG06150003 114,00
1.50 8 8 70 12,00 3 9 TTEMG08150001 116,00 TTEMG08150003 130,00
1.50 10 10 75 15,00 4 11 TTEMG10150001 141,00 TTEMG10150003 155,00
1.50 12 12 79 19,50 4 14 TTEMG12150001 195,00 TTEMG12150003 217,00
1.50 14 14 92 21,00 5 15 TTEMG14150001 233,00 TTEMG14150003 260,00
1.50 16 16 92 24,00 5 17 TTEMG16150001 270,00 TTEMG16150003 299,00
1.50 20 20 94 31,50 5 22 TTEMG20150001 336,00 TTEMG20150003 375,00
1.75 8 8 71 12,25 3 8 TTEMG08175001 116,00 TTEMG08175003 130,00
2.00 8 8 71 12,00 3 7 TTEMG08200001 116,00 TTEMG08200003 130,00
2.00 10 10 74 16,00 4 9 TTEMG10200001 141,00 TTEMG10200003 155,00
2.00 12 12 79 20,00 4 11 TTEMG12200001 187,00 TTEMG12200003 209,00
2.00 14 14 92 22,00 5 12 TTEMG14200001 225,00 TTEMG14200003 250,00
2.00 16 16 92 24,00 5 13 TTEMG16200001 259,00 TTEMG16200003 288,00
2.00 20 20 95 32,00 5 17 TTEMG20200001 336,00 TTEMG20200003 375,00
2.50 14 14 92 22,50 5 10 TTEMG14250001 225,00 TTEMG14250003 250,00
2.50 16 16 92 25,00 5 11 TTEMG16250001 259,00 TTEMG16250003 288,00
3.00 16 16 91 24,00 5 9 TTEMG16300001 249,00 TTEMG16300003 276,00
3.00 20 20 96 30,00 5 11 TTEMG20300001 323,00 TTEMG20300003 359,00
3.50 20 20 94 31,50 5 10 TTEMG20350001 312,00 TTEMG20350003 347,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request 

NS-EMG 1,5 x o/
Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 72 8,16 3 10 TTEMG06285501 104,00 TTEMG06285503 118,00
19 8 8 71 12,033 3 10 TTEMG08195501 116,00 TTEMG08195503 133,00
19 10 10 74 16,043 4 13 TTEMG10195501 141,00 TTEMG10195503 162,00
19 12 12 78 20,053 4 16 TTEMG12195501 189,00 TTEMG12195503 218,00
19 14 14 93 21,392 5 17 TTEMG14195501 226,00 TTEMG14195503 260,00
14 12 12 77 19,954 4 12 TTEMG12145501 189,00 TTEMG12145503 219,00
14 14 14 92 21,768 5 13 TTEMG14145501 226,00 TTEMG14145503 260,00
14 16 16 90 25,396 5 15 TTEMG16145501 260,00 TTEMG16145503 299,00
14 20 20 94 30,832 5 18 TTEMG20145501 326,00 TTEMG20145503 375,00
11 20 20 93 32,321 5 15 TTEMG20115501 326,00 TTEMG20115503 375,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

NS-EMG 1,5 x o/
Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 4 6 73 6,35 3 8 TTEMG04286001 107,00 TTEMG04286003 118,00
27 6 6 72 7,53 3 9 TTEMG06276001 107,00 TTEMG06276003 118,00
24 6 6 71 8,47 3 9 TTEMG06246001 107,00 TTEMG06246003 118,00
20 4 6 72 6,35 3 6 TTEMG04206001 107,00 TTEMG04206003 118,00
20 8 8 71 11,43 3 10 TTEMG08206001 120,00 TTEMG08206003 133,00
18 4.8 6 73 5,64 3 5 TTEMG48186001 102,00 TTEMG48186003 114,00
18 10 10 74 15,52 4 12 TTEMG10186001 146,00 TTEMG10186003 162,00
18 12 12 77 19,76 4 15 TTEMG12186001 195,00 TTEMG12186003 217,00
16 6 6 71 7,94 3 6 TTEMG06166001 102,00 TTEMG06166003 114,00
16 12 12 78 19,05 4 13 TTEMG12166001 195,00 TTEMG12166003 217,00
16 14 14 92 22,22 5 15 TTEMG14166001 233,00 TTEMG14166003 260,00
13 8 8 71 11,72 3 7 TTEMG08136001 116,00 TTEMG08136003 130,00
14 8 8 71 12,70 3 8 TTEMG08146001 116,00 TTEMG08146003 130,00
14 16 16 92 23,59 5 14 TTEMG16146001 270,00 TTEMG16146003 299,00
12 10 10 75 14,82 4 8 TTEMG10126001 141,00 TTEMG10126003 155,00
12 16 16 91 23,28 5 12 TTEMG16126001 270,00 TTEMG16126003 299,00
12 20 20 94 31,75 5 16 TTEMG20126001 336,00 TTEMG20126003 373,00
11 10 10 75 16,16 4 8 TTEMG10116001 141,00 TTEMG10116003 155,00
10 12 12 79 17,78 4 8 TTEMG12106001 187,00 TTEMG12106003 209,00
10 14 14 92 20,32 5 9 TTEMG14106001 234,00 TTEMG14106003 250,00
9 16 16 91 22,58 5 9 TTEMG16096001 259,00 TTEMG16096003 296,00
8 16 16 90 25,40 5 9 TTEMG16086001 259,00 TTEMG16086003 288,00
8 20 20 95 31,75 5 11 TTEMG20086001 323,00 TTEMG20086003 359,00
7 20 20 94 29,03 5 9 TTEMG20076001 323,00 TTEMG20076003 359,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request 

NS-EMG 1,5 x o/
Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1.00 6 6 72 8,00 3 9 TTEMG06100011 131,00 TTEMG06100013 147,00
1.00 8 8 71 12,00 3 13 TTEMG08100011 151,00 TTEMG08100013 168,00
1.00 10 10 75 16,00 4 17 TTEMG10100011 183,00 TTEMG10100013 204,00
1.00 12 12 78 20,00 4 21 TTEMG12100011 246,00 TTEMG12100013 274,00
1.00 14 14 93 22,00 5 23 TTEMG14100011 291,00 TTEMG14100013 323,00
1.00 16 16 92 25,00 5 26 TTEMG16100011 344,00 TTEMG16100013 383,00
1.00 20 20 94 32,00 5 33 TTEMG20100011 420,00 TTEMG20100013 467,00
1.25 6 6 72 7,50 3 7 TTEMG06125011 131,00 TTEMG06125013 147,00
1.25 8 8 71 12,50 3 11 TTEMG08125011 151,00 TTEMG08125013 168,00
1.25 10 10 75 16,25 4 14 TTEMG10125011 183,00 TTEMG10125013 204,00
1.50 6 6 72 7,50 3 6 TTEMG06150011 128,00 TTEMG06150013 142,00
1.50 8 8 70 12,00 3 9 TTEMG08150011 144,00 TTEMG08150013 161,00
1.50 10 10 75 15,00 4 11 TTEMG10150011 176,00 TTEMG10150013 194,00
1.50 12 12 79 19,50 4 14 TTEMG12150011 236,00 TTEMG12150013 272,00
1.50 14 14 92 21,00 5 15 TTEMG14150011 280,00 TTEMG14150013 312,00
1.50 16 16 92 24,00 5 17 TTEMG16150011 329,00 TTEMG16150013 366,00
1.50 20 20 94 31,50 5 22 TTEMG20150011 404,00 TTEMG20150013 449,00
1.75 8 8 71 12,25 3 8 TTEMG08175011 144,00 TTEMG08175013 161,00
2.00 8 8 71 12,00 3 7 TTEMG08200011 144,00 TTEMG08200013 161,00
2.00 10 10 74 16,00 4 9 TTEMG10200011 176,00 TTEMG10200013 194,00
2.00 12 12 79 20,00 4 11 TTEMG12200011 236,00 TTEMG12200013 271,00
2.00 14 14 92 22,00 5 12 TTEMG14200011 280,00 TTEMG14200013 312,00
2.00 16 16 92 24,00 5 13 TTEMG16200011 329,00 TTEMG16200013 366,00
2.00 20 20 95 32,00 5 17 TTEMG20200011 404,00 TTEMG20200013 449,00
2.50 14 14 92 22,50 5 10 TTEMG14250011 270,00 TTEMG14250013 299,00
2.50 16 16 92 25,00 5 11 TTEMG16250011 315,00 TTEMG16250013 351,00
3.00 16 16 91 24,00 5 9 TTEMG16300011 315,00 TTEMG16300013 351,00
3.00 20 20 96 30,00 5 11 TTEMG20300011 386,00 TTEMG20300013 431,00
3.50 20 20 94 31,50 5 10 TTEMG20350011 386,00 TTEMG20350013 431,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

NS-EMG 1,5 x o/
Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 72 8,16 3 10 TTEMG06285511 131,00 TTEMG06285513 147,00
19 8 8 71 12,03 3 10 TTEMG08195511 151,00 TTEMG08195513 168,00
19 10 10 74 16,04 4 13 TTEMG10195511 183,00 TTEMG10195513 203,00
19 12 12 78 20,05 4 16 TTEMG12195511 246,00 TTEMG12195513 274,00
19 14 14 93 21,39 5 17 TTEMG14195511 291,00 TTEMG14195513 323,00
14 12 12 77 19,95 4 12 TTEMG12145511 246,00 TTEMG12145513 274,00
14 14 14 92 21,77 5 13 TTEMG14145511 291,00 TTEMG14145513 323,00
14 16 16 90 25,40 5 15 TTEMG16145511 344,00 TTEMG16145513 383,00
14 20 20 94 30,83 5 18 TTEMG20145511 420,00 TTEMG20145513 472,00
11 20 20 93 32,32 5 15 TTEMG20115511 420,00 TTEMG20115513 472,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request 

NS-EMG 1,5 x o/
Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 6 6 72 7,53 3 9 TTEMG06276011 131,00 TTEMG06276013 147,00
24 6 6 71 8,47 3 9 TTEMG06246011 131,00 TTEMG06246013 147,00
20 8 8 71 11,43 3 10 TTEMG08206011 151,00 TTEMG08206013 167,00
18 10 10 74 15,52 4 12 TTEMG10186011 183,00 TTEMG10186013 204,00
18 12 12 77 19,76 4 15 TTEMG12186011 246,00 TTEMG12186013 274,00
16 6 6 71 7,94 3 6 TTEMG06166011 131,00 TTEMG06166013 147,00
16 12 12 78 19,05 4 13 TTEMG12166011 246,00 TTEMG12166013 274,00
16 14 14 92 22,23 5 15 TTEMG14166011 291,00 TTEMG14166013 323,00
13 8 8 71 11,72 3 7 TTEMG08136011 144,00 TTEMG08136013 161,00
14 8 8 71 12,70 3 8 TTEMG08146011 144,00 TTEMG08146013 161,00
14 16 16 92 23,59 5 14 TTEMG16146011 344,00 TTEMG16146013 383,00
12 10 10 75 14,82 4 8 TTEMG10126011 183,00 TTEMG10126013 204,00
12 16 16 91 23,28 5 12 TTEMG16126011 344,00 TTEMG16126013 383,00
12 20 20 94 31,75 5 16 TTEMG20126011 404,00 TTEMG20126013 449,00
11 10 10 75 16,16 4 8 TTEMG10116011 183,00 TTEMG10116013 204,00
10 12 12 79 17,78 4 8 TTEMG12106011 235,00 TTEMG12106013 263,00
10 14 14 92 20,32 5 9 TTEMG14106011 280,00 TTEMG14106013 312,00
9 16 16 91 22,58 5 9 TTEMG16096011 329,00 TTEMG16096013 366,00
8 16 16 90 25,40 5 9 TTEMG16086011 329,00 TTEMG16086013 366,00
8 20 20 95 31,75 5 11 TTEMG20086011 398,00 TTEMG20086013 431,00
7 20 20 94 29,03 5 9 TTEMG20076011 398,00 TTEMG20076013 431,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

NS-EMG 2 x o/

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0.80 4 6 75 8,80 3 12 TTEMG04080021 116,00 TTEMG04080023 129,00
1.00 4.8 6 75 11,00 3 12 TTEMG04810021 116,00 TTEMG04810023 129,00
1.00 6 6 75 11,00 3 12 TTEMG06100021 115,00 TTEMG06100023 127,00
1.00 8 8 75 16,00 3 17 TTEMG08100021 132,00 TTEMG08100023 146,00
1.00 10 10 80 21,00 4 22 TTEMG10100021 160,00 TTEMG10100023 178,00
1.00 12 12 80 27,00 4 28 TTEMG12100021 215,00 TTEMG12100023 240,00
1.00 14 14 100 29,00 5 30 TTEMG14100021 256,00 TTEMG14100023 286,00
1.00 16 16 100 33,00 5 34 TTEMG16100021 296,00 TTEMG16100023 329,00
1.00 20 20 105 43,00 5 44 TTEMG20100021 369,00 TTEMG20100023 412,00
1.25 6 6 75 10,00 3 9 TTEMG06125021 116,00 TTEMG06125023 129,00
1.25 8 8 75 16,25 3 14 TTEMG08125021 131,00 TTEMG08125023 146,00
1.25 10 10 80 21,25 3 18 TTEMG10125021 160,00 TTEMG10125023 178,00
1.50 6 6 75 10,50 3 8 TTEMG06150021 112,00 TTEMG06150023 124,00
1.50 8 8 75 16,50 3 12 TTEMG08150021 127,00 TTEMG08150023 142,00
1.50 10 10 80 19,50 4 14 TTEMG10150021 154,00 TTEMG10150023 171,00
1.50 12 12 80 25,50 4 18 TTEMG12150021 215,00 TTEMG12150023 238,00
1.50 14 14 100 28,50 5 20 TTEMG14150021 256,00 TTEMG14150023 286,00
1.50 16 16 100 31,50 5 22 TTEMG16150021 296,00 TTEMG16150023 329,00
1.50 20 20 105 42,00 5 29 TTEMG20150021 369,00 TTEMG20150023 412,00
1.75 8 8 75 15,75 3 10 TTEMG08175021 127,00 TTEMG08175023 142,00
2.00 8 8 75 16,00 3 9 TTEMG08200021 127,00 TTEMG08200023 142,00
2.00 10 10 80 22,00 4 12 TTEMG10200021 154,00 TTEMG10200023 171,00
2.00 12 12 80 26,00 4 14 TTEMG12200021 205,00 TTEMG12200023 228,00
2.00 14 14 80 30,00 5 16 TTEMG14200021 247,00 TTEMG14200023 274,00
2.00 16 16 100 32,00 5 17 TTEMG16200021 284,00 TTEMG16200023 317,00
2.00 20 20 105 42,00 5 22 TTEMG20200021 369,00 TTEMG20200023 412,00
2.50 14 14 100 30,00 5 13 TTEMG14250021 247,00 TTEMG14250023 274,00
2.50 16 16 100 32,50 5 14 TTEMG16250021 284,00 TTEMG16250023 317,00
3.00 16 16 100 33,00 5 12 TTEMG16300021 273,00 TTEMG16300023 303,00
3.00 20 20 105 39,00 5 14 TTEMG20300021 355,00 TTEMG20300023 394,00
3.50 20 20 105 42,00 5 13 TTEMG20350021 343,00 TTEMG20350023 382,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request 

Fresa a filettare in metallo duro integrale,
con foro di lubrificazione centrale, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread.

NS-EMG 2 x o/

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 10,88 3 13 TTEMG06285521 113,00 TTEMG06285523 129,00
19 8 8 75 16,03 3 13 TTEMG08195521 127,00 TTEMG08195523 146,00
19 10 10 80 21,39 4 17 TTEMG10195521 154,00 TTEMG10195523 178,00
19 12 12 80 26,72 4 21 TTEMG12195521 208,00 TTEMG12195523 240,00
19 14 14 100 28,06 5 22 TTEMG14195521 248,00 TTEMG14195523 286,00
14 12 12 80 27,21 4 16 TTEMG12145521 208,00 TTEMG12145523 240,00
14 14 14 100 29,02 5 17 TTEMG14145521 248,00 TTEMG14145523 286,00
14 16 16 100 34,47 5 20 TTEMG16145521 286,00 TTEMG16145523 329,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TTEMG20145521 358,00 TTEMG20145523 412,00
11 20 20 105 43,87 5 20 TTEMG20115521 358,00 TTEMG20115523 412,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread.

NS-EMG 2 x o/

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 4 6 75 8,16 3 10 TTEMG04286021 116,00 TTEMG04286023 129,00
27 6 6 75 10,34 3 12 TTEMG06276021 116,00 TTEMG06276023 129,00
24 6 6 75 11,64 3 12 TTEMG06246021 116,00 TTEMG06246023 129,00
20 4 6 75 8,89 3 8 TTEMG04206021 116,00 TTEMG04206023 129,00
20 8 8 75 15,24 4 13 TTEMG08206021 131,00 TTEMG08206023 146,00
18 4.8 6 75 7,06 3 6 TTEMG48186021 112,00 TTEMG48186023 124,00
18 10 10 80 21,17 4 16 TTEMG10186021 160,00 TTEMG10186023 178,00
18 12 12 80 26,81 4 20 TTEMG12186021 215,00 TTEMG12186023 240,00
16 6 6 75 11,11 3 8 TTEMG06166021 112,00 TTEMG06166023 124,00
16 12 12 80 25,39 4 17 TTEMG12166021 215,00 TTEMG12166023 240,00
16 14 14 100 30,15 5 20 TTEMG14166021 256,00 TTEMG14166023 286,00
13 8 8 75 15,62 3 9 TTEMG08136021 127,00 TTEMG08136023 142,00
14 8 8 75 16,33 3 10 TTEMG08146021 127,00 TTEMG08146023 142,00
14 16 16 100 30,84 5 18 TTEMG16146021 296,00 TTEMG16146023 329,00
12 10 10 80 19,04 4 10 TTEMG10126021 154,00 TTEMG10126023 171,00
12 16 16 100 31,74 5 16 TTEMG16126021 296,00 TTEMG16126023 329,00
12 20 20 105 42,32 5 21 TTEMG20126021 369,00 TTEMG20126023 412,00
11 10 10 80 20,78 4 10 TTEMG10116021 154,00 TTEMG10116023 171,00
10 12 12 80 22,86 4 10 TTEMG12106021 205,00 TTEMG12106023 228,00
10 14 14 100 27,94 5 12 TTEMG14106021 247,00 TTEMG14106023 274,00
9 16 16 100 31,04 5 12 TTEMG16096021 284,00 TTEMG16096023 317,00
8 16 16 100 34,93 5 12 TTEMG16086021 284,00 TTEMG16086023 317,00
8 20 20 105 41,28 5 14 TTEMG20086021 354,00 TTEMG20086023 394,00
7 20 20 105 39,91 5 12 TTEMG20076021 354,00 TTEMG20076023 394,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request 

Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

NS-EMG 2 x o/

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1.00 6 6 75 11,00 3 12 TTEMG06100031 145,00 TTEMG06100033 161,00
1.00 8 8 75 16,00 3 17 TTEMG08100031 164,00 TTEMG08100033 183,00
1.00 10 10 80 21,00 4 22 TTEMG10100031 201,00 TTEMG10100033 223,00
1.00 12 12 80 27,00 4 28 TTEMG12100031 269,00 TTEMG12100033 299,00
1.00 14 14 100 29,00 5 30 TTEMG14100031 320,00 TTEMG14100033 355,00
1.00 16 16 100 33,00 5 34 TTEMG16100031 377,00 TTEMG16100033 420,00
1.00 20 20 105 43,00 5 44 TTEMG20100031 461,00 TTEMG20100033 513,00
1.25 6 6 75 10,00 3 9 TTEMG06125031 145,00 TTEMG06125033 161,00
1.25 8 8 75 16,25 3 14 TTEMG08125031 164,00 TTEMG08125033 183,00
1.25 10 10 80 21,25 4 18 TTEMG10125031 201,00 TTEMG10125033 224,00
1.50 6 6 75 10,50 3 8 TTEMG06150031 140,00 TTEMG06150033 161,00
1.50 8 8 75 16,50 3 12 TTEMG08150031 157,00 TTEMG08150033 177,00
1.50 10 10 80 19,50 4 14 TTEMG10150031 192,00 TTEMG10150033 213,00
1.50 12 12 80 25,50 4 18 TTEMG12150031 258,00 TTEMG12150033 288,00
1.50 14 14 100 28,50 5 20 TTEMG14150031 307,00 TTEMG14150033 343,00
1.50 16 16 100 31,50 5 22 TTEMG16150031 361,00 TTEMG16150033 401,00
1.50 20 20 105 42,00 5 29 TTEMG20150031 444,00 TTEMG20150033 493,00
1.75 8 8 75 15,75 3 10 TTEMG08175031 157,00 TTEMG08175033 177,00
2.00 8 8 75 16,00 3 9 TTEMG08200031 157,00 TTEMG08200033 177,00
2.00 10 10 80 22,00 4 12 TTEMG10200031 192,00 TTEMG10200033 213,00
2.00 12 12 80 26,00 4 14 TTEMG12200031 258,00 TTEMG12200033 288,00
2.00 14 14 80 30,00 5 16 TTEMG14200031 307,00 TTEMG14200033 343,00
2.00 16 16 100 32,00 5 17 TTEMG16200031 361,00 TTEMG16200033 401,00
2.00 20 20 105 42,00 5 22 TTEMG20200031 444,00 TTEMG20200033 493,00
2.50 14 14 100 30,00 5 13 TTEMG14250031 295,00 TTEMG14250033 328,00
2.50 16 16 100 32,50 5 14 TTEMG16250031 346,00 TTEMG16250033 385,00
3.00 16 16 100 33,00 5 12 TTEMG16300031 346,00 TTEMG16300033 385,00
3.00 20 20 105 39,00 5 14 TTEMG20300031 424,00 TTEMG20300033 472,00
3.50 20 20 105 42,00 5 13 TTEMG20350031 424,00 TTEMG20350033 472,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread

NS-EMG 2 x o/

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 10,88 3 13 TTEMG06285531 145,00 TTEMG06285533 161,00
19 8 8 75 16,03 3 13 TTEMG08195531 164,00 TTEMG08195533 183,00
19 10 10 80 21,39 4 17 TTEMG10195531 200,00 TTEMG10195533 223,00
19 12 12 80 26,72 4 21 TTEMG12195531 270,00 TTEMG12195533 299,00
19 14 14 100 28,06 5 22 TTEMG14195531 320,00 TTEMG14195533 355,00
14 12 12 80 27,21 4 16 TTEMG12145531 270,00 TTEMG12145533 299,00
14 14 14 100 29,02 5 17 TTEMG14145531 320,00 TTEMG14145533 355,00
14 16 16 100 34,47 5 20 TTEMG16145531 274,00 TTEMG16145533 420,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TTEMG20145531 461,00 TTEMG20145533 520,00
11 20 20 105 43,87 5 20 TTEMG20115531 461,00 TTEMG20115533 520,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request 

Fresa a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, per alta produttività, 
antivibrante, e con scarico radiale per eliminazione 
del filetto incompleto. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for high productions, vibration damper, 
with deburrer to remove first incompleate thread.

NS-EMG 2 x o/

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 6 6 75 10,34 3 12 TTEMG06276031 145,00 TTEMG06276033 161,00
24 6 6 75 11,64 3 12 TTEMG06246031 145,00 TTEMG06246033 161,00
20 8 8 75 15,24 3 13 TTEMG08206031 164,00 TTEMG08206033 183,00
18 10 10 80 21,17 4 16 TTEMG10186031 200,00 TTEMG10186033 223,00
18 12 12 80 26,81 4 20 TTEMG12186031 270,00 TTEMG12186033 299,00
16 6 6 75 11,11 3 8 TTEMG06166031 140,00 TTEMG06166033 155,00
16 12 12 80 25,39 4 17 TTEMG12166031 270,00 TTEMG12166033 299,00
16 14 14 100 30,15 5 20 TTEMG14166031 320,00 TTEMG14166033 368,00
13 8 8 75 15,62 3 9 TTEMG08136031 157,00 TTEMG08136033 177,00
14 8 8 75 16,33 3 10 TTEMG08146031 157,00 TTEMG08146033 177,00
14 16 16 100 30,84 5 18 TTEMG16146031 377,00 TTEMG16146033 420,00
12 10 10 80 19,04 4 10 TTEMG10126031 192,00 TTEMG10126033 213,00
12 16 16 100 31,74 5 16 TTEMG16126031 377,00 TTEMG16126033 420,00
12 20 20 105 42,32 5 21 TTEMG20126031 493,00 TTEMG20126033 493,00
11 10 10 80 20,78 4 10 TTEMG10116031 192,00 TTEMG10116033 213,00
10 12 12 80 22,86 4 10 TTEMG12106031 258,00 TTEMG12106033 288,00
10 14 14 100 27,94 5 12 TTEMG14106031 307,00 TTEMG14106033 343,00
9 16 16 100 31,04 5 12 TTEMG16096031 361,00 TTEMG16096033 401,00
8 16 16 100 34,93 5 12 TTEMG16086031 361,00 TTEMG16086033 401,00
8 20 20 105 41,28 5 14 TTEMG20086031 424,00 TTEMG20086033 472,00
7 20 20 105 39,91 5 12 TTEMG20076031 424,00 TTEMG20076033 472,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione, per lavorazioni generiche ove 
necessita un tagliente maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, without coolant hole, 
for generic workmanship who needs more aggressive cut.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0,40 1,5 4 55 4,00 2 11 TT01504000021 101,00 TT01504000022 110,00
0,40 1,8 4 55 4,80 2 13 TT01804000021 101,00 TT01804000022 110,00
0,45 1,6 4 55 4,05 2 10 TT01604500021 101,00 TT01604500022 110,00
0,45 1,75 4 55 4,95 2 12 TT01754500021 101,00 TT01754500022 110,00
0,50 2,3 4 55 5,50 3 10 TT02305000021 101,00 TT02305000022 110,00
0,50 3 6 75 7,50 3 16 TT03050000021 112,00 TT03050000022 123,00
0,50 4 6 75 10,00 3 21 TT04050000021 112,00 TT04050000022 123,00
0.70 3 6 75 7,70 3 12 TT03070000021 112,00 TT03070000022 123,00
0,75 3,5 6 75 9,75 3 14 TT03507500021 112,00 TT03507500022 123,00
0.80 4 6 75 12,00 3 16 TT04080000021 112,00 TT04080000022 123,00
1.0 4.8 6 75 16,00 3 17 TT04810000021 112,00 TT04810000022 123,00
1.0 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000021 109,00 TT06100000022 121,00
1.0 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000021 124,00 TT08100000022 140,00
1.0 10 10 80 25,00 4 26 TT10100000021 153,00 TT10100000022 171,00
1.0 12 12 80 30,00 4 31 TT12100000021 204,00 TT12100000022 226,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000021 109,00 TT06125000022 122,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000021 124,00 TT08125000022 139,00
1.25 10 10 80 25,00 4 21 TT10125000021 153,00 TT10125000022 171,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000021 107,00 TT06150000022 118,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000021 120,00 TT08150000022 134,00
1.50 10 10 80 25,50 4 18 TT10150000021 147,00 TT10150000022 163,00
1.50 12 12 80 30,00 4 21 TT12150000021 195,00 TT12150000022 217,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000021 120,00 TT08175000022 134,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000021 120,00 TT08200000022 134,00
2.0 10 10 80 26,00 4 14 TT10200000021 147,00 TT10200000022 163,00
2.0 12 12 80 30,00 4 16 TT12200000021 195,00 TT12200000022 217,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione, per lavorazioni generiche 
ove necessita un tagliente maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, without coolant hole, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500021 112,00 TT06285500022 123,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500021 124,00 TT08195500022 139,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TT10195500021 153,00 TT10195500022 171,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TT12195500021 204,00 TT12195500022 226,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TT12145500021 204,00 TT12145500022 226,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione, per lavorazioni generiche 
ove necessita un tagliente maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, without coolant hole, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
32 3,3 6 75 7,94 3 11 TT03332600021 112,00 TT03332600022 123,00
32 3,8 6 75 9,58 3 13 TT03832600021 112,00 TT03832600022 123,00
28 4 6 75 11,79 3 14 TT04286000021 112,00 TT04286000022 123,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000021 112,00 TT06276000022 123,00
24 3 6 75 11,64 3 12 TT03246000021 112,00 TT03246000022 123,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000021 112,00 TT06246000022 123,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TT04206000021 112,00 TT04206000022 123,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000021 124,00 TT08206000022 135.00
18 4.8 6 75 15,52 3 12 TT04818600021 112,00 TT04818600022 123,00
18 10 10 80 25,4 4 19 TT10186000021 153,00 TT10186000022 171,00
18 12 12 80 29,63 4 22 TT12186000021 204,00 TT12186000022 226,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000021 107,00 TT06166000022 118,00
16 12 12 80 30,16 4 20 TT12166000021 204,00 TT12166000022 226,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000021 120,00 TT08136000022 134,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000021 120,00 TT08146000022 134,00
12 10 10 80 25,4 4 13 TT10126000021 147,00 TT10126000022 163,00
11 10 10 80 25,4 4 12 TT10116000021 147,00 TT10116000022 163,00
10 12 12 80 30,48 4 13 TT12106000021 195,00 TT12106000022 217,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente 
maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0.80 4 6 75 12,00 3 16 TT04080000020 116,00 TT04080000023 129,00
1.00 4.8 6 75 16,00 3 17 TT04810000020 116,00 TT04810000023 129,00
1.00 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000020 115,00 TT06100000023 127,00
1.00 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000020 131,00 TT08100000023 146,00
1.00 10 10 80 25,00 4 26 TT10100000020 160,00 TT10100000023 178,00
1.00 12 12 80 30,00 4 31 TT12100000020 215,00 TT12100000023 240,00
1.00 14 14 100 35,00 5 36 TT14100000020 256,00 TT14100000023 286,00
1.00 16 16 100 38,00 5 39 TT16100000020 296,00 TT16100000023 329,00
1.00 20 20 105 41,00 5 42 TT20100000020 369,00 TT20100000023 412,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000020 116,00 TT06125000023 129,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000020 132,00 TT08125000023 146,00
1.25 10 10 80 25,00 4 21 TT10125000020 160,00 TT10125000023 178,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000020 112,00 TT06150000023 124,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000020 127,00 TT08150000023 142,00
1.50 10 10 80 25,50 4 18 TT10150000020 154,00 TT10150000023 171,00
1.50 12 12 80 30,00 4 21 TT12150000020 215,00 TT12150000023 239,00
1.50 14 14 100 34,50 5 24 TT14150000020 256,00 TT14150000023 286,00
1.50 16 16 100 37,50 5 26 TT16150000020 296,00 TT16150000023 329,00
1.50 20 20 105 40,50 5 28 TT20150000020 369,00 TT20150000023 412,00
1.50 25 25 130 49,50 6 34 TT25150000020 440,00 TT25150000023 491,00
1.50 32 32 155 65,00 6 44 TT32150000020 618,00 TT32150000023 686,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000020 127,00 TT08175000023 142,00
2.00 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000020 127,00 TT08200000023 142,00
2.00 10 10 80 26,00 4 14 TT10200000020 154,00 TT10200000023 171,00
2.00 12 12 85 30,00 4 16 TT12200000020 205,00 TT12200000023 226,00
2.00 14 14 100 34,00 5 18 TT14200000020 247,00 TT14200000023 274,00
2.00 16 16 100 38,00 5 20 TT16200000020 284,00 TT16200000023 317,00
2.00 20 20 105 42,00 5 22 TT20200000020 369,00 TT20200000023 412,00
2.00 25 25 130 50,00 6 26 TT25200000020 440,00 TT25200000023 491,00
2.00 32 32 155 66,00 6 34 TT32200000020 618,00 TT32200000023 686,00
2.50 14 14 100 35,00 5 15 TT14250000020 247,00 TT14250000023 274,00
2.50 16 16 100 37,50 5 16 TT16250000020 284,00 TT16250000023 317,00
3.00 16 16 100 39,00 5 14 TT16300000020 273,00 TT16230000023 303,00
3.00 20 20 105 42,00 5 15 TT20300000020 354,00 TT20300000023 394,00
3.00 25 25 130 51,00 6 18 TT25300000020 420,00 TT25300000023 472,00
3.00 32 32 155 66,00 6 23 TT32300000020 594,00 TT32300000023 660,00
3.50 20 20 105 42,00 5 13 TT20350000020 343,00 TT20350000023 382,00
3.50 25 25 130 49,00 6 15 TT25350000020 409,00 TT25350000023 454,00
4.00 25 25 130 48,00 6 13 TT25400000020 400,00 TT25400000023 445,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente 
maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500020 113,00 TT06285500023 129,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500020 127,00 TT08195500023 146,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TT10195500020 154,00 TT10195500023 178,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TT12195500020 208,00 TT12195500023 240,00
19 14 14 100 33,43 5 26 TT14195500020 248,00 TT14195500023 286,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TT12145500020 208,00 TT12145500023 240,00
14 14 14 100 34,47 5 20 TT14145500020 248,00 TT14145500023 286,00
14 16 16 100 38,09 5 22 TT16145500020 286,00 TT16145500023 329,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TT20145500020 358,00 TT20145500023 412,00
14 25 25 130 50,79 6 29 TT25145500020 426,00 TT25145500023 491,00
11 20 20 105 41,56 5 19 TT20115500020 358,00 TT20115500023 412,00
11 25 25 130 50,80 6 23 TT25115500020 426,00 TT25115500023 491,00
11 32 32 155 65,00 6 29 TT32115500020 597,00 TT32115500023 686,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
per lavorazioni generiche ove necessita un tagliente 
maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 4 6 75 11,79 3 14 TT04286000020 116,00 TT04286000023 129,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000020 116,00 TT06276000023 129,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000020 116,00 TT06246000023 129,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TT04206000020 116,00 TT04206000023 129,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000020 127,00 TT08206000023 142,00
18 4.8 6 75 15,52 3 12 TT04818600020 112,00 TT04818600023 124,00
18 10 10 80 25,40 4 19 TT10186000020 160,00 TT10186000023 178,00
18 12 12 80 29,63 4 22 TT12186000020 215,00 TT12186000023 239,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000020 112,00 TT06166000023 124,00
16 12 12 80 30,16 4 20 TT12166000020 215,00 TT12166000023 240,00
16 14 14 100 33,34 5 22 TT14166000020 256,00 TT14166000023 286,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000020 127,00 TT08136000023 142,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000020 127,00 TT08146000023 142,00
14 16 16 100 38,10 5 22 TT16146000020 296,00 TT16146000023 329,00
12 10 10 80 25,40 4 13 TT10126000020 154,00 TT10126000023 171,00
12 16 16 100 38,10 5 19 TT16126000020 296,00 TT16126000023 329,00
12 20 20 105 40,22 5 20 TT20126000020 369,00 TT20126000023 412,00
12 25 25 130 50,80 6 25 TT25126000020 440,00 TT25126000023 491,00
11 10 10 80 25,40 4 12 TT10116000020 154,00 TT10116000023 171,00
10 12 12 80 30,48 4 13 TT12106000020 205,00 TT12106000023 228,00
10 14 14 100 33,02 5 14 TT14106000020 247,00 TT14106000023 274,00
9 16 16 100 36,69 5 14 TT16960000020 284,00 TT16960000023 327,00
8 16 16 100 38,10 5 13 TT16860000020 284,00 TT16860000023 327,00
8 20 20 105 41,28 5 14 TT20860000020 354,00 TT20860000023 394,00
7 20 20 105 39,91 5 12 TT20760000020 354,00 TT20760000023 394,00
6 25 25 130 50,80 6 13 TT25660000020 423,00 TT25660000023 470,00
5 25 25 130 50,80 6 11 TT25560000020 423,00 TT25560000023 470,00
5 32 32 155 66,04 6 14 TT32560000020 618,00 TT32560000023 686,00

4.5 25 25 130 50,80 6 10 TT25456000020 409,00 TT25456000023 454,00
4.5 32 32 155 67,73 6 13 TT32456000020 618,00 TT32456000023 686,00
4 25 25 130 50,80 6 9 TT25460000020 409,00 TT25460000023 454,00
4 32 32 155 63,50 6 11 TT32460000020 618,00 TT32460000023 686,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente



67

Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, 
per lavorazioni generiche  ove necessita un tagliente 
maggiormente aggressivo.  
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1.0 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000026 145,00 TT06100000027 161,00
1.0 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000026 164,00 TT08100000027 183,00
1.0 10 10 80 25,00 4 26 TT10100000026 200,00 TT10100000027 223,00
1.0 12 12 80 30,00 4 31 TT12100000026 270,00 TT12100000027 299,00
1.0 14 14 100 35,00 5 36 TT14100000026 320,00 TT14100000027 355,00
1.0 16 16 100 38,00 5 39 TT16100000026 377,00 TT16100000027 420,00
1.0 20 20 105 41,00 5 42 TT20100000026 461,00 TT20100000027 513,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000026 145,00 TT06125000027 161,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000026 164,00 TT08125000027 183,00
1.25 10 10 80 25,00 4 21 TT10125000026 200,00 TT10125000027 224,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000026 140,00 TT06150000027 155,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000026 157,00 TT08150000027 177,00
1.50 10 10 80 25,50 4 18 TT10150000026 192,00 TT10150000027 213,00
1.50 12 12 80 30,00 4 21 TT12150000026 258,00 TT12150000027 288,00
1.50 14 14 100 34,50 5 24 TT14150000026 306,00 TT14150000027 343,00
1.50 16 16 100 37,50 5 26 TT16150000026 361,00 TT16150000027 401,00
1.50 20 20 105 40,50 5 28 TT20150000026 444,00 TT20150000027 493,00
1.50 25 25 130 49,50 6 34 TT25150000026 551,00 TT25150000027 612,00
1.50 32 32 155 65,00 6 44 TT32150000026 680,00 TT32150000027 756,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000026 157,00 TT08175000027 177,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000026 157,00 TT08200000027 177,00
2.0 10 10 80 26,00 4 14 TT10200000026 192,00 TT10200000027 213,00
2.0 12 12 80 30,00 4 16 TT12200000026 258,00 TT12200000027 288,00
2.0 14 14 100 34,00 5 18 TT14200000026 307,00 TT14200000027 343,00
2.0 16 16 100 38,00 5 20 TT16200000026 361,00 TT16200000027 401,00
2.0 20 20 105 42,00 5 22 TT20200000026 444,00 TT20200000027 493,00
2.0 25 25 130 50,00 6 26 TT25200000026 551,00 TT25200000027 612,00
2.0 32 32 155 66,00 6 34 TT32200000026 680,00 TT32200000027 756,00
2.5 14 14 100 35,00 5 15 TT14250000026 295,00 TT14250000027 341,00
2.5 16 16 100 37,50 5 16 TT16250000026 346,00 TT16250000027 385,00
3.0 16 16 100 39,00 5 14 TT16300000026 346,00 TT16300000027 385,00
3.0 20 20 105 42,00 5 15 TT20300000026 424,00 TT20300000027 472,00
3.0 25 25 130 51,00 6 18 TT25300000026 528,00 TT25300000027 589,00
3.0 32 32 155 66,00 6 23 TT32300000026 653,00 TT32300000027 726,00
3.5 20 20 105 42,00 5 13 TT20350000026 424,00 TT20350000027 472,00
3.5 25 25 130 49,00 6 15 TT25350000026 506,00 TT25350000027 564,00
4.0 25 25 130 48,00 6 13 TT25400000026 506,00 TT25400000027 564,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, 
per lavorazioni generiche  ove necessita un tagliente 
maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500026 145,00 TT06285500027 161,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500026 164,00 TT08195500027 183,00
19 10 10 80 25,40 4 20 TT10195500026 200,00 TT10195500027 223,00
19 12 12 80 29,41 4 23 TT12195500026 270,00 TT12195500027 299,00
19 14 14 100 33,43 5 26 TT14195500026 320,00 TT14195500027 355,00
14 12 12 80 30,84 4 18 TT12145500026 270,00 TT12145500027 299,00
14 14 14 100 34,47 5 20 TT14145500026 320,00 TT14145500027 355,00
14 16 16 100 38,09 5 22 TT16145500026 377,00 TT16145500027 420,00
14 20 20 105 41,72 5 24 TT20145500026 461,00 TT20145500027 520,00
14 25 25 130 50,79 6 29 TT25145500026 551,00 TT25145500027 612,00
11 20 20 105 41,56 5 19 TT20115500026 461,00 TT20115500027 513,00
11 25 25 130 50,80 6 23 TT25115500026 551,00 TT25115500027 612,00
11 32 32 155 65,00 6 29 TT32115500026 681,00 TT32115500027 756,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, 
per lavorazioni generiche  ove necessita un tagliente 
maggiormente aggressivo. 
Solid carbide threading mill, with lateral coolant holes, 
for generic workmanship who needs 
more aggressive cut.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000026 145,00 TT06276000027 161,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000026 145,00 TT06246000027 161,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000026 164,00 TT08206000025 183,00
18 10 10 80 25,40 4 19 TT10186000026 200,00 TT10186000027 223,00
18 12 12 85 29,63 4 22 TT12186000026 270,00 TT1218600002 299,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000026 140,00 TT06166000027 155,00
16 12 12 85 30,16 4 20 TT12166000026 270,00 TT12166000027 299,00
16 14 14 100 33,34 5 22 TT14166000026 320,00 TT14166000027 355,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000026 157,00 TT08136000027 177,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000026 157,00 TT08146000027 177,00
14 16 16 100 38,10 5 22 TT16146000026 377,00 TT16146000027 420,00
12 10 10 80 25,40 4 13 TT10126000026 192,00 TT10126000027 213,00
12 16 16 100 38,10 5 19 TT16126000026 377,00 TT16126000027 420,00
12 20 20 105 40,22 5 20 TT20126000026 444,00 TT20126000027 493,00
12 25 25 130 50,80 6 25 TT25126000026 551,00 TT25126000027 611,00
11 10 10 80 25,40 4 12 TT10116000026 192,00 TT10116000027 213,00
10 12 12 85 30,48 4 13 TT12106000026 258,00 TT12106000027 288,00
10 14 14 100 33,02 5 14 TT14106000026 307,00 TT14106000027 343,00
9 16 16 100 36,69 5 14 TT16960000026 361,00 TT16960000027 401,00
8 16 16 100 38,10 5 13 TT16860000026 361,00 TT16860000027 401,00
8 20 20 105 41,28 5 14 TT20860000026 424,00 TT20860000027 472,00
7 20 20 105 39,91 5 12 TT20760000026 424,00 TT20760000027 472,00
6 25 25 130 50,80 6 13 TT25660000026 528,00 TT25660000027 589,00
5 25 25 130 50,80 6 11 TT25560000026 528,00 TT25560000027 589,00

4.5 25 25 130 50,80 6 10 TT25456000026 506,00 TT25456000027 564,00
4 25 25 130 50,80 6 9 TT25460000026 506,00 TT25460000027 564,00
4 32 32 155 63,50 6 11 TT32460000026 680,00 TT32460000027 756,00

4.5 32 32 155 67,73 6 13 TT32456000026 680,00 TT32456000027 756,00
5 32 32 155 66,04 6 14 TT32560000026 653,00 TT32560000027 726,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione, gola lappata a specchio.  
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox. 
Solid carbide threading mill, without coolant hole, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0,40 1,5 4 55 4,00 2 11 TT01504000004 101,00 TT01504000014 110,00
0,40 1,8 4 55 4,80 2 13 TT01804000004 101,00 TT01804000014 110,00
0,45 1,6 4 55 4,05 2 10 TT01604500004 101,00 TT01604500014 110,00
0,45 1,75 4 55 4,95 2 12 TT01754500004 101,00 TT01754500014 110,00
0,50 2,3 4 55 5,50 3 10 TT02305000004 101,00 TT02305000014 110,00
0,50 3 6 75 7,50 3 16 TT03050000004 113,00 TT03050000014 130,00
0,50 4 6 75 10,00 3 21 TT04050000004 113,00 TT04050000014 130,00
0.70 3 6 75 7,70 3 12 TT03070000004 113,00 TT03070000014 130,00
0,75 3,5 6 75 9,75 3 14 TT03507500004 113,00 TT03507500014 130,00
0.80 4 6 75 12,00 3 16 TT04080000004 113,00 TT04080000014 130,00
1.00 4.8 6 75 16,00 3 17 TT04810000004 113,00 TT04810000014 130,00
1.00 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000004 113,00 TT06100000014 130,00
1.00 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000004 128,00 TT08100000014 148,00
1.00 10 10 80 25,00 3 26 TT10100000004 157,00 TT10100000014 183,00
1.00 12 12 80 30,00 3 31 TT12100000004 209,00 TT12100000014 241,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000004 108,00 TT06125000014 124,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000004 128,00 TT08125000014 148,00
1.25 10 10 80 25,00 3 21 TT10125000004 157,00 TT10125000014 183,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000004 108,00 TT06150000014 124,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000004 123,00 TT08150000014 142,00
1.50 10 10 80 25,50 3 18 TT10150000004 152,00 TT10150000014 176,00
1.50 12 12 80 30,00 3 21 TT12150000004 200,00 TT12150000014 231,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000004 123,00 TT08175000014 142,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000004 123,00 TT08200000014 142,00
2.0 10 10 80 26,00 3 14 TT10200000004 152,00 TT10200000014 176,00
2.0 12 12 80 30,00 3 16 TT12200000004 200,00 TT12200000014 231,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione, gola lappata a specchio.  
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox. 
Solid carbide threading mill, without coolant hole, 
mirror lapped groove, for the workmanship 
of aluminum, titanium and inox.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500004 113,00 TT06285500014 130,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500004 128,00 TT08195500014 148,00
19 10 10 80 25,40 3 20 TT10195500004 157,00 TT10195500014 183,00
19 12 12 80 29,41 3 23 TT12195500004 209,00 TT12195500014 241,00
14 12 12 80 30,84 3 18 TT12145500004 209,00 TT12145500014 241,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione, gola lappata a specchio.  
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox. 
Solid carbide threading mill, without coolant hole, 
mirror lapped groove, for the workmanship 
of aluminum, titanium and inox.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
32 3,3 6 75 7,94 3 11 TT03332600004 112,00 TT03332600014 123,00
32 3,8 6 75 9,58 3 13 TT03832600004 112,00 TT03832600014 123,00
28 4 6 75 11,79 3 14 TT04286000004 113,00 TT04286000014 130,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000004 113,00 TT06276000014 130,00
24 3 6 75 11,64 3 12 TT03246000004 113,00 TT03246000014 130,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000004 113,00 TT06246000014 130,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TT04206000004 113,00 TT04206000014 130,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000004 128,00 TT08206000014 148,00
18 4.8 6 75 15,52 3 12 TT04818600004 113,00 TT04818600014 130,00
18 10 10 80 25,4 3 19 TT10186000004 157,00 TT10186000014 183,00
18 12 12 80 29,63 3 22 TT12186000004 209,00 TT12186000014 241,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000004 108,00 TT06166000014 124,00
16 12 12 80 30,16 3 20 TT12166000004 209,00 TT12166000014 241,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000004 124,00 TT08136000014 142,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000004 124,00 TT08146000014 142,00
12 10 10 80 25,4 3 13 TT10126000004 152,00 TT10126000014 176,00
11 10 10 80 25,4 3 12 TT10116000004 152,00 TT10116000014 176,00
10 12 12 80 30,48 3 13 TT12106000004 200,00 TT12106000014 231,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
gola lappata a specchio.
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
mirror lapped groove, 
for the workmanship of aluminum, titanium and inox.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
0.80 4 6 75 12,00 3 16 TT04080000005 131,00 TT04080000015 152,00
1.00 4.8 6 75 16,00 3 17 TT04810000005 131,00 TT04810000015 152,00
1.00 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000005 131,00 TT06100000015 152,00
1.00 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000005 149,00 TT08100000015 172,00
1.00 10 10 80 25,00 3 26 TT10100000005 181,00 TT10100000015 209,00
1.00 12 12 80 30,00 3 31 TT12100000005 242,00 TT12100000015 279,00
1.00 14 14 100 35,00 4 36 TT14100000005 289,00 TT14100000015 333,00
1.00 16 16 100 38,00 4 39 TT16100000005 334,00 TT16100000015 385,00
1.00 20 20 105 41,00 4 42 TT20100000005 415,00 TT20100000015 479,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000005 131,00 TT06125000015 152,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000005 149,00 TT08125000015 172,00
1.25 10 10 80 25,00 3 21 TT10125000005 181,00 TT10125000015 209,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000005 127,00 TT06150000015 147,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000005 144,00 TT08150000015 165,00
1.50 10 10 80 25,50 3 18 TT10150000005 175,00 TT10150000015 200,00
1.50 12 12 80 30,00 3 21 TT12150000005 232,00 TT12150000015 270,00
1.50 14 14 100 34,50 4 24 TT14150000005 278,00 TT14150000015 320,00
1.50 16 16 100 37,50 4 26 TT16150000005 321,00 TT16150000015 369,00
1.50 20 20 105 40,50 4 28 TT20150000005 398,00 TT20150000015 459,00
1.50 25 25 130 49,50 5 34 TT25150000005 497,00 TT25150000015 573,00
1.50 32 32 155 65,00 5 44 TT32150000005 605,00 TT32150000015 699,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000005 144.00 TT08175000015 165,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000005 144,00 TT08200000015 165,00
2.0 10 10 80 26,00 3 14 TT10200000005 175,00 TT10200000015 200,00
2.0 12 12 80 30,00 3 16 TT12200000005 232,00 TT12200000015 270,00
2.0 14 14 100 34,00 4 18 TT14200000005 278,00 TT14200000015 320,00
2.0 16 16 100 38,00 4 20 TT16200000005 321,00 TT16200000015 369,00
2.0 20 20 105 42,00 4 22 TT20200000005 398,00 TT20200000015 459,00
2.0 25 25 130 50,00 5 26 TT25200000005 497,00 TT25200000015 573,00
2.0 32 32 155 66,00 5 34 TT32200000005 605,00 TT32200000015 699,00
2.5 14 14 100 35,00 4 15 TT14250000005 266,00 TT14250000015 307,00
2.5 16 16 100 37,50 4 16 TT16250000005 308,00 TT16250000015 355,00
3.0 16 16 100 39,00 4 14 TT16300000005 308,00 TT16300000015 355,00
3.0 20 20 105 42,00 4 15 TT20300000005 382,00 TT20300000015 450,00
3.0 25 25 130 51,00 5 18 TT25300000005 478,00 TT25300000015 551,00
3.0 32 32 155 66,00 5 23 TT32300000005 505,00 TT32300000015 584,00
3.5 20 20 105 42,00 4 13 TT20350000005 382,00 TT20350000015 450,00
3.5 25 25 130 49,00 5 15 TT25350000005 478,00 TT25350000015 551,00
4.0 25 25 130 48,00 5 13 TT25400000005 459,00 TT25400000015 528,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
gola lappata a specchio.
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
mirror lapped groove, 
for the workmanship of aluminum, titanium and inox.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500005 131,00 TT06285500015 152,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500005 149,00 TT08195500015 172,00
19 10 10 80 25,40 3 20 TT10195500005 181,00 TT10195500015 209,00
19 12 12 80 29,41 3 23 TT12195500005 242,00 TT12195500015 279,00
19 14 14 100 33,43 4 26 TT14195500005 289,00 TT14195500015 333,00
14 12 12 80 30,84 3 18 TT12145500005 242,00 TT12145500015 279,00
14 14 14 100 34,47 4 20 TT14145500005 289,00 TT14145500015 333,00
14 16 16 100 38,09 4 22 TT16145500005 334,00 TT16145500015 385,00
14 20 20 105 41,72 4 24 TT20145500005 415,00 TT20145500015 479,00
14 25 25 130 50,79 5 29 TT25145500005 497,00 TT25145500015 573,00
11 20 20 105 41,56 4 19 TT20115500005 415,00 TT20115500015 477,00
11 25 25 130 50,80 5 23 TT25115500005 497,00 TT25115500015 573,00
11 32 32 155 65,00 5 29 TT32115500005 605,00 TT32115500015 699,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con foro di lubrificazione centrale, 
gola lappata a specchio.
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox. 
Solid carbide threading mill, with central coolant hole, 
mirror lapped groove, 
for the workmanship of aluminum, titanium and inox.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 4 6 75 11,79 3 14 TT04286000005 131,00 TT04286000015 152,00
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000005 131,00 TT06276000015 152,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000005 131,00 TT06246000015 152,00
20 4 6 75 11,43 3 10 TT04206000005 131,00 TT04206000015 152,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000005 149,00 TT08206000015 172,00
18 4.8 6 75 15,52 3 12 TT04818600005 127,00 TT04818600015 147,00
18 10 10 80 25,40 3 19 TT10186000005 181,00 TT10186000015 209,00
18 12 12 80 29,63 3 22 TT12186000005 242,00 TT12186000015 279,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000005 127,00 TT06166000015 147,00
16 12 12 80 30,16 3 20 TT12166000005 242,00 TT12166000015 279,00
16 14 14 100 33,34 4 22 TT14166000005 289,00 TT14166000015 333,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000005 144,00 TT08136000015 165,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000005 144,00 TT08146000015 165,00
14 16 16 100 38,10 4 22 TT16146000005 334,00 TT16146000015 385,00
12 10 10 80 25,40 3 13 TT10126000005 175,00 TT10126000015 200,00
12 16 16 100 38,10 4 19 TT16126000005 334,00 TT16126000015 385,00
12 20 20 105 40,22 4 20 TT20126000005 415,00 TT20126000015 479,00
12 25 25 130 50,80 5 25 TT25126000005 497,00 TT25126000015 573,00
11 10 10 80 25,40 3 12 TT10116000005 175,00 TT10116000015 200,00
10 12 12 80 30,48 3 13 TT12106000005 232,00 TT12106000015 270,00
10 14 14 100 33,02 4 14 TT14106000005 278,00 TT14106000015 320,00
9 16 16 100 36,69 4 14 TT16960000005 321,00 TT16960000015 369,00
8 16 16 100 38,10 4 13 TT16860000005 321,00 TT16860000015 369,00
8 20 20 105 41,28 4 14 TT20860000005 398,00 TT20860000015 459,00
7 20 20 105 39,91 4 12 TT20760000005 398,00 TT20760000015 459,00
6 25 25 130 50,80 5 13 TT25660000005 478,00 TT25660000015 551,00
5 25 25 130 50,80 5 11 TT25560000005 478,00 TT25560000015 551,00

4.5 25 25 130 50,80 5 10 TT25456000005 459,00 TT25456000015 528,00
4 25 25 130 50,80 5 9 TT25460000005 459,00 TT25460000015 528,00
4 32 32 155 63,50 5 11 TT32460000005 605,00 TT32460000015 699,00

4.5 32 32 155 67,73 5 13 TT32456000005 582,00 TT32456000015 672,00
5 32 32 155 66,04 5 14 TT32560000005 582,00 TT32560000015 672,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, gola lappata a specchio.  
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.  
Solid carbide threading mill, with lateral coolant hole, 
mirror lapped groove, for the workmanship 
of aluminum, titanium and inox.

ISO
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

Pmm D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
1.0 6 6 75 20,00 3 21 TT06100000008 164,00 TT06100000018 189,00
1.0 8 8 75 22,00 3 23 TT08100000008 186,00 TT08100000018 216,00
1.0 10 10 80 25,00 3 26 TT10100000008 226,00 TT10100000018 260,00
1.0 12 12 80 30,00 3 31 TT12100000008 302,00 TT12100000018 350,00
1.0 14 14 100 35,00 4 36 TT14100000008 361,00 TT14100000018 417,00
1.0 16 16 100 38,00 4 39 TT16100000008 418,00 TT16100000018 511,00
1.0 20 20 105 41,00 4 42 TT20100000008 518,00 TT20100000018 597,00
1.25 6 6 75 20,00 3 17 TT06125000008 164,00 TT06125000018 189,00
1.25 8 8 75 22,50 3 19 TT08125000008 187,00 TT08125000018 216,00
1.25 10 10 80 25,00 3 21 TT10125000008 226,00 TT10125000018 260,00
1.50 6 6 75 19,50 3 14 TT06150000008 159,00 TT06150000018 184,00
1.50 8 8 75 22,50 3 16 TT08150000008 180,00 TT08150000018 208,00
1.50 10 10 80 25,50 3 18 TT10150000008 218,00 TT10150000018 251,00
1.50 12 12 80 30,00 3 21 TT12150000008 291,00 TT12150000018 335,00
1.50 14 14 100 34,50 4 24 TT14150000008 347,00 TT14150000018 400,00
1.50 16 16 100 37,50 4 26 TT16150000008 400,00 TT16150000018 462,00
1.50 20 20 105 40,50 4 28 TT20150000008 497,00 TT20150000018 573,00
1.50 25 25 130 49,50 5 34 TT25150000008 621,00 TT25150000018 717,00
1.50 32 32 155 65,00 5 44 TT32150000008 757,00 TT32150000018 873,00
1.75 8 8 75 22,75 3 14 TT08175000008 180,00 TT08175000018 208,00
2.0 8 8 75 22,00 3 12 TT08200000008 180,00 TT08200000018 208,00
2.0 10 10 80 26,00 3 14 TT10200000008 218,00 TT10200000018 251,00
2.0 12 12 80 30,00 3 16 TT12200000008 291,00 TT12200000018 335,00
2.0 14 14 100 34,00 4 18 TT14200000008 347,00 TT14200000018 400,00
2.0 16 16 100 38,00 4 20 TT16200000008 400,00 TT16200000018 462,00
2.0 20 20 105 42,00 4 22 TT20200000008 497,00 TT20200000018 573,00
2.0 25 25 130 50,00 5 26 TT25200000008 621,00 TT25200000018 717,00
2.0 32 32 155 66,00 5 34 TT32200000008 757,00 TT32200000018 873,00
2.5 14 14 100 35,00 4 15 TT14250000008 333,00 TT14250000018 384,00
2.5 16 16 100 37,50 4 16 TT16250000008 385,00 TT16250000018 445,00
3.0 16 16 100 39,00 4 14 TT16300000008 385,00 TT16300000018 445,00
3.0 20 20 105 42,00 4 15 TT20300000008 478,00 TT20300000018 551,00
3.0 25 25 130 51,00 5 18 TT25300000008 571,00 TT25300000018 659,00
3.0 32 32 155 66,00 5 23 TT32300000008 726,00 TT32300000018 838,00
3.5 20 20 105 42,00 4 13 TT20350000008 478,00 TT20350000018 551,00
3.5 25 25 130 49,00 5 15 TT25350000008 571,00 TT25350000018 659,00
4.0 25 25 130 48,00 5 13 TT25400000008 571,00 TT25400000018 659,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, gola lappata a specchio.  
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.  
Solid carbide threading mill, with lateral coolant hole, 
mirror lapped groove, for the workmanship 
of aluminum, titanium and inox.

GAS
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
28 6 6 75 19,95 3 23 TT06285500008 164,00 TT06285500018 189,00
19 8 8 75 21,39 3 17 TT08195500008 187,00 TT08195500018 216,00
19 10 10 80 25,40 3 20 TT10195500008 226,00 TT10195500018 260,00
19 12 12 80 29,41 3 23 TT12195500008 302,00 TT12195500018 350,00
19 14 14 100 33,43 4 26 TT14195500008 361,00 TT14195500018 417,00
14 12 12 80 30,84 3 18 TT12145500008 302,00 TT12145500018 350,00
14 14 14 100 34,47 4 20 TT14145500008 361,00 TT14145500018 417,00
14 16 16 100 38,09 4 22 TT16145500008 418,00 TT16145500018 483,00
14 20 20 105 41,72 4 24 TT20145500008 518,00 TT20145500018 597,00
14 25 25 130 50,79 5 29 TT25145500008 621,00 TT25145500018 717,00
11 20 20 105 41,56 4 19 TT20115500008 518,00 TT20115500018 597,00
11 25 25 130 50,80 5 23 TT25115500008 621,00 TT25115500018 717,00
11 32 32 155 65,00 5 29 TT32115500008 757,00 TT32115500018 873,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA

Frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali, gola lappata a specchio.  
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.  
Solid carbide threading mill, with lateral coolant hole, 
mirror lapped groove, for the workmanship 
of aluminum, titanium and inox.

UN
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

filx1” D2 D L L2 Z Zt Codice € Codice €
27 6 6 75 19,76 3 22 TT06276000008 164,00 TT06276000018 189,00
24 6 6 75 20,11 3 20 TT06246000008 164,00 TT06246000018 189,00
20 8 8 75 21,59 3 18 TT08206000008 187,00 TT08206000018 216,00
18 10 10 80 25,40 3 19 TT10186000008 226,00 TT10186000018 260,00
18 12 12 80 29,63 3 22 TT12186000008 302,00 TT12186000018 350,00
16 6 6 75 20,64 3 14 TT06166000008 159,00 TT06166000018 183,00
16 12 12 80 30,16 3 20 TT12166000008 302,00 TT12166000018 350,00
16 14 14 100 33,34 4 22 TT14166000008 361,00 TT14166000018 417,00
13 8 8 75 21,49 3 12 TT08136000008 180,00 TT08136000018 208,00
14 8 8 75 21,77 3 13 TT08146000008 180,00 TT08146000018 208,00
14 16 16 100 38,10 4 22 TT16146000008 418,00 TT16146000018 483,00
12 10 10 80 25,40 3 13 TT10126000008 216,00 TT10126000018 251,00
12 16 16 10 38,10 4 19 TT16126000008 418,00 TT16126000018 483,00
12 20 20 105 40,22 4 20 TT20126000008 518,00 TT20126000018 597,00
12 25 25 130 50,80 5 25 TT25126000008 621,00 TT25126000018 716,00
11 10 10 80 25,40 3 12 TT10116000008 218,00 TT10116000018 251,00
10 12 12 80 30,48 3 13 TT12106000008 291,00 TT12106000018 336,00
10 14 14 100 33,02 4 14 TT14106000008 346,00 TT14106000018 399,00
9 16 16 100 36,69 4 14 TT16960000008 400,00 TT16960000018 462,00
8 16 16 100 38,10 4 13 TT16860000008 400,00 TT16860000018 462,00
8 20 20 105 41,28 4 14 TT20860000008 497,00 TT20860000018 573,00
7 20 20 105 39,91 4 12 TT20760000008 497,00 TT20760000018 573,00
6 25 25 130 50,80 5 13 TT25660000008 597,00 TT25660000018 689,00
5 25 25 130 50,80 5 11 TT25560000008 597,00 TT25560000018 689,00

4.5 25 25 130 50,80 5 10 TT25456000008 572,00 TT25456000018 661,00
4 25 25 130 50,80 5 9 TT25460000008 572,00 TT25460000018 661,00
4 32 32 155 63,50 5 11 TT32460000008 757,00 TT32460000018 873,00

4.5 32 32 155 67,73 5 13 TT32456000008 726,00 TT32456000018 838,00
5 32 32 155 66,04 5 14 TT32560000008 726,00 TT32560000018 838,00

Nota: Z = numero dei taglienti - Zt = numero di creste utili per singolo tagliente
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- PER MICROFILETTATURE
- 3 ELICHE E 3 DENTI PER FILETTARE AD ALTISSIMA VELOCITÀ
- RIDUZIONE DEL COSTO UTENSILE PER FILETTATURE CORTE
- IDEALE PER FILETTARE IN MATERIALI TENACI
- CONTROLLO DELLA PROFONDITÀ DI FILETTATURA
- DISPONIBILE 2XØ E 3XØ

- FOR MICRO-THREADS
- 3 HELIX AND TEETH FOR HIGH SPEED THREADING
- TOOL’S COSTS REDUCTION FOR SHORTER THREADS
- SUITABLE FOR THREADING ON HARD MATERIALS
- MORE CONTROL ON THREADING’S DEEPNESS
- AVAIABLE ON 2XØ AND 3XØ OF LENGHT

Mini frese a filettare in metallo duro integrale
Mini Carbide threading Mills



85

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MINI THREAD

Mini frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione.
Mini Solid carbide threading mill, 
without coolant hole.     
       
       

MA - Lunghezza 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura P d D Lt L1 Z Codice € Codice €
M2x0,40 0,40 1,55 4 57 4,60 3 TTMINI0204000 78,00 TTMINI0204002 88,00

M2,2x0,45 0,45 1,72 4 57 5,10 3 TTMINI0220450 78,00 TTMINI0220452 88,00
M2,5x0,45 0,45 2,00 4 57 5,80 3 TTMINI0250450 78,00 TTMINI0250452 88,00
M3x0,50 0,50 2,70 6 57 6,50 3 TTMINI0305000 88,00 TTMINI0305002 99,00
M4x0.70 0.70 3.15 6 57 8.3 3 TTMINI0407000 88,00 TTMINI0407002 99,00
M5x0.80 0.80 4.05 6 57 10.4 3 TTMINI0508000 88,00 TTMINI0508002 99,00
M6x1.00 1.00 4.80 6 57 12.5 3 TTMINI0610000 88,00 TTMINI0610002 99,00
M8x1.25 1.25 6.50 8 63 16.6 3 TTMINI0812500 100,00 TTMINI0812502 110,00
M10x1.50 1.50 8.20 10 75 20.8 3 TTMINI1015000 121,00 TTMINI1015002 134,00
M12x1.75 1.75 9.90 10 75 25.0 3 TTMINI1217500 121,00 TTMINI1217502 134,00
M16x2,00 2.00 11,80 12 90 34,00 4 TTMINI1620000 143,00 TTMINI1620002 159,00
M20x2.50 2,50 15,00 16 120 43,00 5 TTMINI2025000 173,00 TTMINI2025002 193,00

MA - Lunghezza 3 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura P d D Lt L1 Z Codice € Codice €
M2x0,40 0,40 1,55 4 57 6,90 3 TTMINI0204001 78,00 TTMINI0204003 88,00

M2,2x0,45 0,45 1,72 4 57 7,65 3 TTMINI0220451 78,00 TTMINI0220453 88,00
M2,5x0,45 0,45 2,00 4 57 8,70 3 TTMINI0250451 78,00 TTMINI0250453 88,00
M3x0,50 0,50 2,70 6 57 9,50 3 TTMINI0305001 88,00 TTMINI0305003 99,00
M4x0.70 0.70 3.15 6 57 12.3 3 TTMINI0407001 88,00 TTMINI0407003 99,00
M5x0.80 0.80 4.05 6 57 15.4 3 TTMINI0508001 88,00 TTMINI0508003 99,00
M6x1.00 1.00 4.80 6 57 18.5 3 TTMINI0610001 88,00 TTMINI0610003 99,00
M8x1.25 1.25 6.50 8 63 24.6 3 TTMINI0812501 100,00 TTMINI0812503 110,00
M10x1.50 1.50 8.20 10 75 31,20 3 TTMINI1015001 121,00 TTMINI1015003 134,00
M12x1.75 1.75 9.90 10 80 37,50 3 TTMINI1217501 121,00 TTMINI1217503 134,00
M16x2,00 2,00 11,80 12 90 51,00 4 TTMINI1620001 143,00 TTMINI1620003 159,00
M20x2.50 2,50 15,00 16 120 64,50 5 TTMINI2025001 173,00 TTMINI2025003 193,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MINI THREAD

Mini frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione.
Mini Solid carbide threading mill, 
without coolant hole.     
       
       

GAS - Lunghezza 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
G 1/8 28" 7,80 8,00 63 19,50 3 TTMINI0828550 100,00 TTMINI0828552 110,00

G 1/4 - 3/8 19" 10,00 10,00 75 30,00 3 TTMINI1019550 121,00 TTMINI1019552 134,00
G 1/2 - 3/8 14" 12,00 12,00 90 37,00 3 TTMINI1214550 143,00 TTMINI1214552 159,00

G > 1 11" 16,00 16,00 120 44,00 3 TTMINI1611550 173,00 TTMINI1611552 193,00

GAS - Lunghezza 3 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
G 1/8 28" 7,80 8,00 63 29,30 3 TTMINI0828551 100,00 TTMINI0828553 110,00

G 1/4 - 3/8 19" 10,00 10,00 75 45,00 3 TTMINI1019551 121,00 TTMINI1019553 134,00
G 1/2 - 3/8 14" 12,00 12,00 90 55,50 3 TTMINI1214551 143,00 TTMINI1214553 159,00

G > 1 11" 16,00 16,00 120 66,00 3 TTMINI1611551 173,00 TTMINI1611553 193,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MINI THREAD

Mini frese a filettare in metallo duro integrale, 
senza foro di lubrificazione.
Mini Solid carbide threading mill, 
without coolant hole.     
    

UNC - Lunghezza 2 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
10-32" 32" 3,10 6 57 9,6 3 TTMINI1032UN0 88,00 TTMINI1032UN2 96,00
10-24” 24” 3.58 6 57 10.2 3 TTMINI10UNC00 88,00 TTMINI10UNC02 96.00
1/4-20” 20” 4.88 6 57 13.4 3 TTMINI1/4UNC0 88,00 TTMINI1/4UNC2 96.00
5/16 18" 18" 6,00 6 57 17.0 3 TTMIN5/16UNC0 88,00 TTMIN5/16UNC2 96,00
3/8-16" 16" 6,70 8 63 22,0 3 TTMINI3/8UNC0 100,00 TTMINI3/8UNC2 110,00
7/16-14” 14” 7,70 8 63 25,0 3 TTMINI716UNC0 100,00 TTMINI716UNC2 110,00
1/2-13" 13" 9,20 10 75 27,5 3 TTMINI1/2UNC0 121,00 TTMINI1/2UNC2 133,00
9/16-12" 12" 10,50 12 90 31,5 3 TTMINI916UNC0 128,00 TTMINI916UNC2 138,00
5/8-11" 11" 11,40 12 90 34,5 3 TTMINI5/8UNC0 143,00 TTMINI5/8UNC2 170,00
3/4-10" 10" 14,40 16 120 41,5 4 TTMINI3/4UNC0 173,00 TTMINI3/4UNC2 206,00

UNC - Lunghezza 3 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
10-32" 32" 3,10 6 57 14,4 3 TTMINI1032UN1 88,00 TTMINI1032UN3 96,00
10-24” 24” 3.58 6 57 15,3 3 TTMINI10UNC01 88,00 TTMINI10UNC03 96.00
1/4-20” 20” 4.88 6 57 20,1 3 TTMINI1/4UNC1 88,00 TTMINI1/4UNC3 96.00
5/16 18" 18" 6,00 6 57 25,5 3 TTMIN5/16UNC1 88,00 TTMIN5/16UNC3 96,00
3/8-16" 16" 6,70 8 63 33,0 3 TTMINI3/8UNC1 100,00 TTMINI3/8UNC3 110,00
7/16-14” 14” 9.00 10 75 34,95 3 TTMINI716UNC1 100,00 TTMINI716UNC3 110,00
1/2-13" 13" 9,20 10 75 41.25 3 TTMINI1/2UNC1 121,00 TTMINI1/2UNC3 133,00
9/16-12" 12" 10,50 12 90 47,3 3 TTMINI916UNC1 143,00 TTMINI916UNC3 170,00
5/8-11" 11" 11,40 12 90 51,8 3 TTMINI5/8UNC1 143,00 TTMINI5/8UNC3 170,00
3/4-10" 10" 14,40 16 120 62,3 4 TTMINI3/4UNC1 173,00 TTMINI3/4UNC3 206,00

UNF - Lunghezza 2 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
8-32" 32" 3,10 6 57 9,6 3 TTMINI832UNF0 88,00 TTMINI832UNF2 96,00

1/4-28” 28” 5.25 6 57 19.6 3 TTMINI1/4UNF0 88,00 TTMIN1/4UNF2 96.00
5/16-24” 24” 6.68 8 63 24.5 3 TTMINI516UNF0 100,00 TTMIN516UNF2 110,00
7/16-20” 20” 9.55 10 75 28.5 3 TTMINI716UNF0 121,00 TTMIN716UNF2 133,00
5/8-18" 18" 12,00 12 90 35,00 3 TTMINI5/8UNF0 143,00 TTMINI5/8UNF2 170,00

UNF - Lunghezza 3 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
8-32" 32" 3,10 6 57 14.40 3 TTMINI832UNF1 88,00 TTMINI832UNF3 96,00

1/4-28” 28” 5.25 6 57 29.40 3 TTMINI1/4UNF1 88,00 TTMIN1/4UNF3 96,00
5/16-24” 24” 6.68 8 63 36.75 3 TTMINI516UNF1 100,00 TTMIN516UNF3 110,00
7/16-20” 20” 9.55 10 75 42.75 3 TTMINI716UNF1 121,00 TTMIN716UNF3 133,00
5/8-18" 18" 12,00 12 90 52,50 3 TTMINI5/8UNF1 143,00 TTMINI5/8UNF3 170,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MINI THREAD

Mini frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali. 
Mini solid carbide treading mill, 
with lateral coolant holes.

MA - Lunghezza 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura P d D Lt L1 Z Codice € Codice €
M8x1.25 1.25 6.50 8 63 16.6 3 TTMINI0812506 140,00 TTMINI0812507 157,00
M10x1.50 1.50 8.20 10 75 20.8 3 TTMINI1015006 155,00 TTMINI1015007 171,00
M12x1.75 1.75 9.90 10 75 25.0 3 TTMINI1217506 155,00 TTMINI1217507 171,00
M16x2,00 2,00 11,80 12 90 34,00 4 TTMINI1620006 165,00 TTMINI1620007 181,00
M20x2.50 2,50 15,00 16 120 43,00 5 TTMINI2025006 178,00 TTMINI2025007 203,00

MA - Lunghezza 3 x Ø 
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura P d D Lt L1 Z Codice € Codice €
M8x1.25 1.25 6.50 8 63 24.6 3 TTMINI0812508 140,00 TTMINI0812509 157,00
M10x1.50 1.50 8.20 10 75 31,20 3 TTMINI1015008 155,00 TTMINI1015009 171,00
M12x1.75 1.75 9.90 10 75 37,50 3 TTMINI1217508 155,00 TTMINI1217509 171,00
M16x2,00 2,00 11,80 12 90 51,00 4 TTMINI1620008 165,00 TTMINI1620009 181,00
M20x2.50 2,50 15,00 16 120 64,50 5 TTMINI2025008 178,00 TTMINI2025009 203,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MINI THREAD

Mini frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali. 
Mini solid carbide treading mill, 
with lateral coolant holes.

GAS - Lunghezza 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
G 1/8 28" 7,80 8,00 63 19,50 3 TTMINI0828556 127,00 TTMINI0828557 140,00

G 1/4 - 3/8 19" 10,00 10,00 75 30,00 3 TTMINI1019556 155,00 TTMINI1019557 171,00
G 1/2 - 3/8 14" 12,00 12,00 90 37,00 3 TTMINI1214556 165,00 TTMINI1214557 181,00

G > 1 11" 16,00 16,00 120 44,00 3 TTMINI1611556 178,00 TTMINI1611557 203,00

GAS - Lunghezza 3 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
G 1/8 28" 7,80 8,00 63 29,30 3 TTMINI0828558 127,00 TTMINI0828559 140,00

G 1/4 - 3/8 19" 10,00 10,00 75 45,00 3 TTMINI1019558 155,00 TTMINI1019559 171,00
G 1/2 - 3/8 14" 12,00 12,00 90 55,50 3 TTMINI1214558 165,00 TTMINI1214559 181,00

G > 1 11" 16,00 16,00 120 66,00 3 TTMINI1611558 178,00 TTMINI1611559 203,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MINI THREAD

Mini frese a filettare in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione laterali. 
Mini solid carbide treading mill, 
with lateral coolant holes.

UNC - Lunghezza 2 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
5/16 18" 18" 6,00 6 57 17.0 3 TTMIN5/16UNC6 113,00 TTMIN5/16UNC7 126,00
3/8-16" 16" 6,70 8 63 22,0 3 TTMINI3/8UNC6 140,00 TTMINI3/8UNC7 157,00
7/16-14” 14” 7,70 8 63 25,0 3 TTMINI716UNC6 140,00 TTMINI716UNC7 157,00
1/2-13" 13" 9,20 10 75 27,5 3 TTMINI1/2UNC6 155,00 TTMINI1/2UNC7 171,00
9/16-12" 12" 10,50 12 90 31,5 3 TTMINI916UNC6 165,00 TTMINI916UNC7 181,00
5/8-11" 11" 11,40 12 90 34,5 3 TTMINI5/8UNC6 165,00 TTMINI5/8UNC7 181,00
3/4-10" 10" 14,40 16 120 41,5 4 TTMINI3/4UNC6 178,00 TTMINI3/4UNC7 203,00

UNC - Lunghezza 3 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
5/16 18" 18" 6,00 6 57 25,5 3 TTMIN5/16UNC8 113,00 TTMIN5/16UNC9 126,00
3/8-16" 16" 6,70 8 63 33,0 3 TTMINI3/8UNC8 140,00 TTMINI3/8UNC9 157,00
7/16-14” 14” 9.00 10 75 34,95 3 TTMINI716UNC8 140,00 TTMINI716UNC9 157,00
1/2-13" 13" 9,20 10 75 41.25 3 TTMINI1/2UNC8 155,00 TTMINI1/2UNC9 171,00
9/16-12" 12" 10,50 12 90 47,3 3 TTMINI916UNC8 165,00 TTMINI916UNC9 181,00
5/8-11" 11" 11,40 12 90 51,8 3 TTMINI5/8UNC8 165,00 TTMINI5/8UNC9 181,00
3/4-10" 10" 14,40 16 120 62,3 4 TTMINI3/4UNC8 178,00 TTMINI3/4UNC9 203,00

UNF - Lunghezza 2 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
1/4-28” 28” 5.25 6 57 19.6 3 TTMINI1/4UNF6 113,00 TTMIN1/4UNF7 126,00
5/16-24” 24” 6.68 8 63 24.5 3 TTMINI516UNF6 140,00 TTMIN516UNF7 157,00
7/16-20” 20” 9.55 10 75 28.5 3 TTMINI716UNF6 155,00 TTMIN716UNF7 171,00
5/8-18" 18" 12,00 12 90 35,00 3 TTMINI5/8UNF6 165,00 TTMINI5/8UNF7 181,00

UNF - Lunghezza 3 x Ø - Z=3
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Filettatura filx1” d D Lt L1 Z Codice € Codice €
1/4-28” 28” 5.25 6 57 29.40 3 TTMINI1/4UNF8 113,00 TTMIN1/4UNF9 126,00
5/16-24” 24” 6.68 8 63 36.75 3 TTMINI516UNF8 140,00 TTMIN516UNF9 157,00
7/16-20” 20” 9.55 10 75 42.75 3 TTMINI716UNF8 155,00 TTMIN716UNF9 171,00
5/8-18" 18" 12,00 12 90 52,50 3 TTMINI5/8UNF8 165,00 TTMINI5/8UNF9 181,00
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Frese a filettare e smussare in mdi
Solid carbide threading chamfering mills

CICLO DI LAVORO CON FRESE 
A FILETTARE E SMUSSARE
SEQUENCE WORK 
WITH THREADING 
AND CHAMFERING MILLS

VANTAGGI
- Aumento della produttività grazie alla lavorazione 
 di svasatura e di filettatura in un unico ciclo di lavoro
 senza cambio utensile.
- Tempi di lavorazione ridotti grazie alle più alte 
 velocità di taglio.
- Possibilità di realizzare filetti destri e sinistri in fori 
 ciechi e passanti con la stessa fresa.
- Possibilità di ottenere filettature di qualsiasi tolleranza.
- Eccellente finitura della superficie del filetto.
- Esatte profondità di filettatura.
- Possibilità di filettare fino alla massima profondità nei 
 fori ciechi.
- Truciolo corto e quindi nessun problema di evacuazione.
- Consumi energetici ridotti.

ADVANTAGES
- Productivity increase thanks to the chamfering and 
 threading operations made in only one sequence 
 machining and saving on tool change times 
 and tool changing.
- Redeced working time thanks to higher cutting speeds.
- Possibility to realize threads with the same pitch on a 
 wide range of diameters.
- Possibility to obtain all tolarance threads.
- Excellent thread finish surface.
- Precise thread depth.
- Possibility to thread up to the maximum depth.
- No chip removal problems becuse shot milling chips 
 are produced.
- Saving on energy.

Filettatura da eseguire: M8 x 1,25 
Lunghezza di Filettatura: 16,8 mm.
Utensile Utilizzato: TECHNO THREAD 
F.S. M8 x 1,25 d.6,8 ISO-NS P.1.25 2 x 
Ø TIALN Cod.TTFS081250003
Materiale lavorato: Ghisa Lamellare
Vc: 100 mt.min
Fz: 0,08 mm
Filettatura in concordanza – Taglio 
destro
Tipo di Controllo numerico: DIN66025

Esempio di programmazione CNC
per Frese a Filettare e Smussare

Example of CNC program for threading and chamfering mills 
PROGRAMMA CNC
N10 G54 G90 G00 X0 Y0 Z2 S4897 T01 M03
Posizionamento dell’utensile sul foro
N20 G91 Z-16.8  Inserimento dell’utensile nel foro
N30 G01 Z-2 f392  Svasatura
N40  G01 Z0.417  Allontanamento dell’utensile dal centro
N50 G41 G01 X0 Y-3.4 F1175
Scostamento dell’utensile verso il punto di partenza
N60 G03 X0 Y7.4 Z0.625 I0 J3.7  Avvicinamento in entrata
N70 G03 X0 Y0 Z1.25 I0 J-4  Fresatura a filettare
N80 G03 X0 Y-7.4 Z0.625 IO J-3.7  Uscita dal filetto
N90 G00 G40 X0 Y3.4  Scostamento dell’utensile verso il centro
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Problemi, possibili cause e possibili soluzioni
nell’utilizzo di frese filetta smussa  

Problems, possible causes in thread and chamfering milling tools

PROBLEMA
PROBLEM

POSSIBILE CAUSA
POSSIBLE CAUSE

POSSIBILE SOLUZIONE
POSSIBLE SOLUTION

Vibrazioni durante
la lavorazione (in fase di 
foratura)

Vibrations during the 
workmanship (especially in 
drilling operation

• Errati Parametri di taglio
• Bloccaggio dell’utensile non idoneo 

• Unsuitable cutting parameters 
• Unsuitable tool holder

• Ridurre avanzamento nell’operazione 
di foratura 
• Controllare bloccaggio utensile

• Reduce drill feed rate 
• Check tool holder

Trucioli avvolti intorno 
all’utensile

Counterbore chips are winding 
around the tool

• Avanzamento in operazione di smussatura 
troppo basso

• Chamfer feed too low

• Aumentare avanzamento in operazione 
di smussatura

• Increase chamfer feed

Scarsa qualità nella superfice 
del filetto lavorato

Bad surface quality on work 
piece

• Vibrazioni 

• Vibrations

• Ridurre velocità di taglio e aumentare 
avanzamenti

• Reduce cutting speed and increase feed

Il tampone passa-non passa 
non si adatta alla filettatura

Thread go and non-go gauging 
doesn’t fit

• Filettatura troppo stretta
• Trucioli incollati nella parte filettata

• Thread too small
• Chips glued in thread 

• Controllare programma di filettatura
• Ridurre la compensazione del raggio 
nel programma di filettatura
• Migliorare la refrigerazione utensile

• Checking CNC tool program
• Reduce tool radius in CNC tool program
• Improve tool cooling

Filettatura conica

Tapered thread

• Bloccaggio dell’utensile non idoneo
• Avanzamento troppo elevato

• Unsuitable tool holder
• Thread milling Feed too high

• Controllare bloccaggio utensile
• Ridurre avanzamento

• Check tool holder
• Reduce thread milling feed

Eccessiva usura dell’utensile

Excessive tool wear

• Bloccaggio dell’utensile non idoneo
• Errati parametri di taglio

• Unsuitable cutting parameters
• Unsuitable tool holder

• Controllare bloccaggio utensile
• Ridurre velocità di taglio e aumentare 
avanzamento
• Utilizzare utensile rivestito

• Check tool holder
• Reduce cutting speed and increase feed
• Using a coated tool

Trucioli di lavorazione incollati 
al profilo utensile 

Chips glued at thread profile

• Scarsa lubrificazione
• Errati parametri di taglio

• Poor Coolant
• Unsuitable cutting parameters

• Migliorare la lubrificazione 
• Ridurre avanzamento

• Improve coolant situation 
• Reduce feed
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Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Advance et vitesse de coup

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS - SMUSSO A 60• FORO CENTRALE 

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship.

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 7.6 36 6.00 4 5.3 7.95 3 TTFS050800000 100,00 TTFS050800002 112,00
6 1.00 62 9.5 36 8.00 4.8 6.3 9.90 3 TTFS061000000 110,00 TTFS061000002 122,00
8 1.25 74 13.1 40 10.00 6.5 8.3 13.60 3 TTFS081250000 134,00 TTFS081250002 148,00
10 1.50 80 15.8 45 12.00 8.2 10.3 16.30 3 TTFS101500000 179,00 TTFS101500002 198,00
12 1.75 90 17.9 45 14.00 9.9 12.3 18.50 4 TTFS121750000 213,00 TTFS121750002 236,00
14 2.00 100 23 48 16.00 11.6 14.3 23.70 4 TTFS142000000 247,00 TTFS142000002 273,00
16 2.00 102 25 48 18.00 11.6 16.3 25.70 4 TTFS162000000 274,00 TTFS162000002 302,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 10.8 36 6.00 4 5.3 11.15 3 TTFS050800001 110,00 TTFS050800003 122,00
6 1.00 62 12.5 36 8.00 4.8 6.3 12.90 3 TTFS061000001 120,00 TTFS061000003 134,00
8 1.25 74 16.9 40 10.00 6.5 8.3 17.4 3 TTFS081250001 146,00 TTFS081250003 162,00
10 1.50 80 20.3 45 12.00 8.2 10.3 20.8 3 TTFS101500001 196,00 TTFS101500003 217,00
12 1.75 90 25.4 45 14.00 9.9 12.3 26.00 4 TTFS121750001 233,00 TTFS121750003 259,00
14 2.00 100 29 48 16.00 11.6 14.3 29.70 4 TTFS142000001 271,00 TTFS142000003 301,00
16 2.00 102 33 48 18.00 13.6 16.3 33.70 4 TTFS162000001 299,00 TTFS162000003 331,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS - SMUSSO A 60• FORO CENTRALE 

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship.

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 9.4 36 8.00 5 6.3 9.80 3 TTFS060750004 110,00 TTFS060750006 122,00
8 1.00 74 12.5 40 10.00 6.7 8.3 12.95 3 TTFS081000004 134,00 TTFS081000006 148,00
10 1.00 80 15.5 45 12.00 8.7 10.3 15.95 3 TTFS101000004 179,00 TTFS101000006 198,00
10 1.25 80 15.6 45 12.00 8.4 10.3 16.15 3 TTFS101250004 179,00 TTFS101250006 198,00
12 1.00 90 18.5 45 14.00 10.6 12.3 19.00 4 TTFS121000004 213,00 TTFS121000006 235,00
12 1.25 90 18.1 45 14.00 10.4 12.3 18.65 4 TTFS121250004 213,00 TTFS121250006 236,00
12 1.50 90 18.75 45 14.00 10.1 12.3 19.40 4 TTFS121500004 213,00 TTFS121500006 236,00
14 1.50 100 21.75 48 16.00 12.1 14.3 22.40 4 TTFS141500004 247,00 TTFS141500006 273,00
16 1.50 102 24.8 48 18.00 14 16.3 25.45 4 TTFS161500004 274,00 TTFS161500006 302,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 12.4 36 8.00 5 6.3 12.80 3 TTFS060750005 121,00 TTFS060750007 134,00
8 1.00 74 16.5 40 10.00 6.7 8.3 16.95 3 TTFS081000005 146,00 TTFS081000007 162,00
10 1.00 80 20.5 45 12.00 8.7 10.3 20.95 3 TTFS101000005 196,00 TTFS101000007 217,00
10 1.25 80 20.6 45 12.00 8.4 10.3 21.15 3 TTFS101250005 196,00 TTFS101250007 217,00
12 1.00 90 24.5 45 14.00 10.6 12.3 25.00 4 TTFS121000005 233,00 TTFS121000007 259,00
12 1.25 90 24.35 45 14.00 10.4 12.3 24.90 4 TTFS121250005 233,00 TTFS121250007 259,00
12 1.50 90 24.75 45 14.00 10.1 12.3 25.40 4 TTFS121500005 233,00 TTFS121500007 259,00
14 1.50 100 29.25 48 16.00 12.1 14.3 29.90 4 TTFS141500005 272,00 TTFS141500007 301,00
16 1.50 102 32.25 48 18.00 14 16.3 32.90 4 TTFS161500005 299,00 TTFS161500007 331,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship     
       
 

TIPO NS - SMUSSO A 45• FORO CENTRALE 

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 7.55 36 6.00 4 5.3 8.15 3 TTFS050800008 100,00 TTFS050800010 112,00
6 1.00 62 9.4 36 8.00 4.8 6.3 10.15 3 TTFS061000008 110,00 TTFS061000010 122,00
8 1.25 74 13.05 40 10.00 6.5 8.3 13.95 3 TTFS081250008 134,00 TTFS081250010 148,00
10 1.50 80 15.65 45 12.00 8.2 10.3 16.70 3 TTFS101500008 179,00 TTFS101500010 198,00
12 1.75 90 18.25 45 14.00 9.9 12.3 19.45 4 TTFS121750008 213,00 TTFS121750010 236,00
14 2.00 100 22.85 48 16.00 11.6 14.3 24.2 4 TTFS142000008 247,00 TTFS142000010 273,00
16 2.00 102 24.85 48 18.00 13.6 16.3 26.20 4 TTFS162000008 262,00 TTFS162000010 302,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 10.75 36 6.00 4 5.3 11.35 3 TTFS050800009 110,00 TTFS050800011 122,00
6 1.00 62 12.4 36 8.00 4.8 6.3 13.15 3 TTFS061000009 120,00 TTFS061000011 134,00
8 1.25 74 16.8 40 10.00 6.5 8.3 17.65 3 TTFS081250009 146,00 TTFS081250011 162,00
10 1.50 80 20.15 45 12.00 8.2 10.3 21.20 3 TTFS101500009 196,00 TTFS101500011 217,00
12 1.75 90 25.25 45 14.00 9.9 12.3 26.45 4 TTFS121750009 233,00 TTFS121750011 259,00
14 2.00 100 28.85 48 16.00 11.6 14.3 30.20 4 TTFS142000009 271,00 TTFS142000011 301,00
16 2.00 102 32.85 48 18.00 13.6 16.3 34.20 4 TTFS162000009 299,00 TTFS162000011 331,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS - SMUSSO A 45• FORO CENTRALE 

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 9.3 36 8.00 5 6.3 9.95 3 TTFS060750012 110,00 TTFS060750014 122,00
8 1.00 74 12.4 40 10.00 6.7 8.3 13.20 3 TTFS081000012 134,00 TTFS081000014 148,00
10 1.00 80 15.4 45 12.00 8.7 10.3 16.20 3 TTFS101000012 179,00 TTFS101000014 198,00
10 1.25 80 15.9 45 12.00 8.4 10.3 16.65 3 TTFS101250012 179,00 TTFS101250014 198,00
12 1.00 90 18.4 45 14.00 10.6 12.3 19.25 4 TTFS121000012 213,00 TTFS121000014 236,00
12 1.25 90 18.3 45 14.00 10.4 12.3 19.10 4 TTFS121250012 213,00 TTFS121250014 236,00
12 1.50 90 18.65 45 14.00 10.1 12.3 19.70 4 TTFS121500012 213,00 TTFS121500014 236,00
14 1.50 100 21.65 48 16.00 12.1 14.3 22.75 4 TTFS141500012 247,00 TTFS141500014 273,00
16 1.50 102 24.65 48 18.00 14 16.3 25.75 4 TTFS161500012 274,00 TTFS161500014 302,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 12.3 36 8.00 5 6.3 12.95 3 TTFS060750013 121,00 TTFS060750015 134,00
8 1.00 74 16.4 40 10.00 6.7 8.3 17.2 3 TTFS081000013 146,00 TTFS081000015 162,00
10 1.00 80 20.4 45 12.00 8.7 10.3 21.2 3 TTFS101000013 196,00 TTFS101000015 217,00
10 1.25 80 20.8 45 12.00 8.4 10.3 21.6 3 TTFS101250013 196,00 TTFS101250015 217,00
12 1.00 90 24.4 45 14.00 10.6 12.3 25.25 4 TTFS121000013 233,00 TTFS121000015 259,00
12 1.25 90 24.30 45 14.00 10.4 12.3 25.2 4 TTFS121250013 233,00 TTFS121250015 259,00
12 1.50 90 24.65 45 14.00 10.1 12.3 25.7 4 TTFS121500013 233,00 TTFS121500015 259,00
14 1.50 100 29.15 48 16.00 12.1 14.3 30.25 4 TTFS141500013 272,00 TTFS141500015 301,00
16 1.50 102 32.15 48 18.00 14 16.3 33.25 4 TTFS161500013 299,00 TTFS161500015 331,00

Nota: Z = numero dei taglienti

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship     
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS - SMUSSO A 45• FORO CENTRALE 

GAS 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
 1/8 28.00 80 14.86 45 12.00 8.2 10 15.76 3 TTFS1/8GAS016 179,00 TTFS1/8GAS018 198,00
 1/4 19.00 100 20.57 48 16.00 11 13.5 21.82 4 TTFS1/4GAS016 247,00 TTFS1/4GAS018 273,00
 3/8 19.00 102 25.92 48 18.00 14.5 17 27.17 4 TTFS3/8GAS016 274,00 TTFS3/8GAS018 302,00

GAS 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
 1/8 28.00 80 19.86 45 12.00 8.2 10 20.76 3 TTFS1/8GAS017 196,00 TTFS1/8GAS019 217,00
 1/4 19.00 100 27.25 48 16.00 11 13.5 28.50 4 TTFS1/4GAS017 271,00 TTFS1/4GAS019 301,00
 3/8 19.00 102 33.94 48 18.00 14.5 17 35.19 4 TTFS3/8GAS017 299,00 TTFS3/8GAS019 331,00

Nota: Z = numero dei taglienti

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship     
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS - SMUSSO A 45• FORO CENTRALE 

UNC 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 24 62 8.96 36 8.00 4.15 5.79 9.75 3 TTFS12UNC0020 110,00 TTFS12UNC0022 122,00
 1/4 20 62 10.76 36 8.00 4.7 6.65 11.67 3 TTFS1/4UNC020 110,00 TTFS1/4UNC022 122,00
 5/16 18 74 13.36 40 10.00 6.15 8.25 14.36 3 TTFS5/16UNC20 134,00 TTFS5/16UNC22 148,00
 3/8 16 80 15.04 45 12.00 7.95 9.83 16.14 3 TTFS3/8UNC020 179,00 TTFS3/8UNC022 198,00
 7/16 14 80 17.18 45 12.00 9 11.43 18.42 3 TTFS7/16UNC20 179,00 TTFS7/16UNC22 198,00
 1/2 13 90 20.46 45 14.00 10.35 13 21.78 4 TTFS1/2UNC020 213,00 TTFS1/2UNC022 246,00
 9/16 12 100 22.16 48 16.00 11.8 14.61 23.59 4 TTFS9/16UNC20 247,00 TTFS9/16UNC22 273,00
 5/8 11 102 24.18 48 18.00 13.1 16.18 25.71 4 TTFS5/8UNC020 274,00 TTFS5/8UNC022 302,00
 3/4 10 110 29.13 50 20.00 16 19.35 30.81 5 TTFS3/4UNC020 307,00 TTFS3/4UNC022 341,00

UNC 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 24 62 11.08 36 8.00 4.15 5.79 11.86 3 TTFS12UNC0021 120,00 TTFS12UNC0023 134,00
 1/4 20 62 13.3 36 8.00 4.7 6.65 14.21 3 TTFS1/4UNC021 120,00 TTFS1/4UNC023 134,00
 5/16 18 74 16.18 40 10.00 6.15 8.25 17.18 3 TTFS5/16UNC21 146,00 TTFS5/16UNC23 162,00
 3/8 16 80 19.8 45 12.00 7.95 9.83 20.91 3 TTFS3/8UNC021 196,00 TTFS3/8UNC023 217,00
 7/16 14 80 22.62 45 12.00 9 11.43 23.86 3 TTFS7/16UNC21 196,00 TTFS7/16UNC23 217,00
 1/2 13 90 26.32 45 14.00 10.35 13 27.64 4 TTFS1/2UNC021 233,00 TTFS1/2UNC023 259,00
 9/16 12 100 30.63 48 16.00 11.8 14.61 32.05 4 TTFS9/16UNC21 271,00 TTFS9/16UNC23 301,00
 5/8 11 102 33.41 48 18.00 13.1 16.18 34.95 4 TTFS5/8UNC021 299,00 TTFS5/8UNC023 331,00
 3/4 10 110 39.29 50 20.00 16 19.35 40.97 5 TTFS3/4UNC021 369,00 TTFS3/4UNC023 408,00

Nota: Z = numero dei taglienti

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship     
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NS - SMUSSO A 45• FORO CENTRALE 

UNF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 28 62 8.59 36 8.00 4.3 5.79 9.29 3 TTFS12UNF0024 110,00 TTFS12UNF0026 122,00
 1/4 28 62 10.4 36 8.00 5.15 6.65 11.11 3 TTFS1/4UNF024 110,00 TTFS1/4UNF026 122,00
 5/16 24 74 12.14 40 10.00 6.6 8.25 12.94 3 TTFS5/16UNF24 134,00 TTFS5/16UNF26 148,00
 3/8 24 80 14.25 45 12.00 8.2 9.83 15.07 3 TTFS3/8UNF024 179,00 TTFS3/8UNF026 198,00
 7/16 20 80 17.11 45 12.00 9.55 11.43 19.06 3 TTFS7/16UNF24 179,00 TTFS7/16UNF26 198,00
 1/2 20 90 19.65 45 14.00 11.1 13 20.61 4 TTFS1/2UNF024 213,00 TTFS1/2UNF026 246,00
 9/16 18 100 21.83 48 16.00 12.5 14.61 22.88 4 TTFS9/16UNF24 247,00 TTFS9/16UNF26 273,00
 5/8 18 102 24.65 48 18.00 14.1 16.18 25.72 4 TTFS5/8UNF024 274,00 TTFS5/8UNF026 302,00
 3/4 16 110 29.33 50 20.00 17 19.35 30.52 5 TTFS3/4UNF024 307,00 TTFS3/4UNF026 341,00

UNF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 28 62 11.31 36 8.00 4.3 5.79 12.01 3 TTFS12UNF0025 120,00 TTFS12UNF0027 134,00
 1/4 28 62 13.12 36 8.00 5.15 6.65 13.83 3 TTFS1/4UNF025 120,00 TTFS1/4UNF027 134,00
 5/16 24 74 16.37 40 10.00 6.6 8.25 17.17 3 TTFS5/16UNF25 146,00 TTFS5/16UNF27 162,00
 3/8 24 80 19.54 45 12.00 8.2 9.83 20.36 3 TTFS3/8UNF025 196,00 TTFS3/8UNF027 217,00
 7/16 20 80 22.19 45 12.00 9.55 11.43 23.14 3 TTFS7/16UNF25 196,00 TTFS7/16UNF27 217,00
 1/2 20 90 26 45 14.00 11.1 13 26.96 4 TTFS1/2UNF025 233,00 TTFS1/2UNF027 259,00
 9/16 18 100 28.88 48 16.00 12.5 14.61 29.94 4 TTFS9/16UNF25 271,00 TTFS9/16UNF27 301,00
 5/8 18 102 33.12 48 18.00 14.1 16.18 34.14 4 TTFS5/8UNF025 299,00 TTFS5/8UNF027 331,00
 3/4 16 110 38.86 50 20.00 17 19.35 40.05 5 TTFS3/4UNF025 369,00 TTFS3/4UNF027 408,00

Nota: Z = numero dei taglienti

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
per lavorazioni generiche.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
for generic workmanship     
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA - SMUSSO A 60• 

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 7.6 36 6.00 4 5.3 7.95 3 TTFS050800030 125,00 TTFS050800032 139,00
6 1.00 62 9.5 36 8.00 4.8 6.3 9.90 3 TTFS061000030 132,00 TTFS061000032 146,00
8 1.25 74 13.1 40 10.00 6.5 8.3 13.60 3 TTFS081250030 159,00 TTFS081250032 177,00
10 1.50 80 15.8 45 12.00 8.2 10.3 16.30 3 TTFS101500030 215,00 TTFS101500032 237,00
12 1.75 90 17.9 45 14.00 9.9 12.3 18.50 4 TTFS121750030 255,00 TTFS121750032 282,00
14 2.00 100 23 48 16.00 11.6 14.3 23.70 4 TTFS142000030 296,00 TTFS142000032 328,00
16 2.00 102 25 48 18.00 11.6 16.3 25.70 4 TTFS162000030 333,00 TTFS162000032 368,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 10.8 36 6.00 4 5.3 11.15 3 TTFS050800031 151,00 TTFS050800033 168,00
6 1.00 62 12.5 36 8.00 4.8 6.3 12.90 3 TTFS061000031 157,00 TTFS061000033 175,00
8 1.25 74 16.9 40 10.00 6.5 8.3 17.4 3 TTFS081250031 191,00 TTFS081250033 212,00
10 1.50 80 20.3 45 12.00 8.2 10.3 20.8 3 TTFS101500031 257,00 TTFS101500033 284,00
12 1.75 90 25.4 45 14.00 9.9 12.3 26.00 4 TTFS121750031 306,00 TTFS121750033 338,00
14 2.00 100 29 48 16.00 11.6 14.3 29.70 4 TTFS142000031 355,00 TTFS142000033 393,00
16 2.00 102 33 48 18.00 13.6 16.3 33.70 4 TTFS162000031 400,00 TTFS162000033 444,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

TIPO NA - SMUSSO A 60• 

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 9.4 36 8.00 5 6.3 9.80 3 TTFS060750034 132,00 TTFS060750036 146,00
8 1.00 74 12.5 40 10.00 6.7 8.3 12.95 3 TTFS081000034 159,00 TTFS081000036 177,00
10 1.00 80 15.5 45 12.00 8.7 10.3 15.95 3 TTFS101000034 215,00 TTFS101000036 237,00
10 1.25 80 15.6 45 12.00 8.4 10.3 16.15 3 TTFS101250034 215,00 TTFS101250036 237,00
12 1.00 90 18.5 45 14.00 10.6 12.3 19.00 4 TTFS121000034 255,00 TTFS121000036 282,00
12 1.25 90 18.1 45 14.00 10.4 12.3 18.65 4 TTFS121250034 255,00 TTFS121250036 282,00
12 1.50 90 18.75 45 14.00 10.1 12.3 19.40 4 TTFS121500034 255,00 TTFS121500036 282,00
14 1.50 100 21.75 48 16.00 12.1 14.3 22.40 4 TTFS141500034 296,00 TTFS141500036 328,00
16 1.50 102 24.8 48 18.00 14 16.3 25.45 4 TTFS161500034 333,00 TTFS161500036 368,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 12.4 36 8.00 5 6.3 12.80 3 TTFS060750035 157,00 TTFS060750037 175,00
8 1.00 74 16.5 40 10.00 6.7 8.3 16.95 3 TTFS081000035 191,00 TTFS081000037 212,00
10 1.00 80 20.5 45 12.00 8.7 10.3 20.95 3 TTFS101000035 257,00 TTFS101000037 284,00
10 1.25 80 20.6 45 12.00 8.4 10.3 21.15 3 TTFS101250035 257,00 TTFS101250037 284,00
12 1.00 90 24.5 45 14.00 10.6 12.3 25.00 4 TTFS121000035 306,00 TTFS121000037 338,00
12 1.25 90 24.35 45 14.00 10.4 12.3 24.90 4 TTFS121250035 306,00 TTFS121250037 338,00
12 1.50 90 24.75 45 14.00 10.1 12.3 25.40 4 TTFS121500035 306,00 TTFS121500037 338,00
14 1.50 100 29.25 48 16.00 12.1 14.3 29.90 4 TTFS141500035 355,00 TTFS141500037 393,00
16 1.50 102 32.25 48 18.00 14 16.3 32.90 4 TTFS161500035 400,00 TTFS161500037 444,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

TIPO NA - SMUSSO A 45• 

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 7.55 36 6.00 4 5.3 8.15 3 TTFS050800038 125,00 TTFS050800040 139,00
6 1.00 62 9.4 36 8.00 4.8 6.3 10.15 3 TTFS061000038 132,00 TTFS061000040 146,00
8 1.25 74 13.05 40 10.00 6.5 8.3 13.95 3 TTFS081250038 159,00 TTFS081250040 177,00

10 1.50 80 15.65 45 12.00 8.2 10.3 16.70 3 TTFS101500038 215,00 TTFS101500040 237,00
12 1.75 90 18.25 45 14.00 9.9 12.3 19.45 4 TTFS121750038 255,00 TTFS121750040 282,00
14 2.00 100 22.85 48 16.00 11.6 14.3 24.2 4 TTFS142000038 296,00 TTFS142000040 328,00
16 2.00 102 24.85 48 18.00 13.6 16.3 26.20 4 TTFS162000038 333,00 TTFS162000040 368,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
5 0.80 55 10.75 36 6.00 4 5.3 11.35 3 TTFS050800039 151,00 TTFS050800041 168,00
6 1.00 62 12.4 36 8.00 4.8 6.3 13.15 3 TTFS061000039 157,00 TTFS061000041 175,00
8 1.25 74 16.8 40 10.00 6.5 8.3 17.65 3 TTFS081250039 191,00 TTFS081250041 212,00

10 1.50 80 20.15 45 12.00 8.2 10.3 21.20 3 TTFS101500039 257,00 TTFS101500041 284,00
12 1.75 90 25.25 45 14.00 9.9 12.3 26.45 4 TTFS121750039 306,00 TTFS121750041 338,00
14 2.00 100 28.85 48 16.00 11.6 14.3 30.20 4 TTFS142000039 355,00 TTFS142000041 393,00
16 2.00 102 32.85 48 18.00 13.6 16.3 34.20 4 TTFS162000039 400,00 TTFS162000041 444,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

TIPO NA - SMUSSO A 45• 

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 9.3 36 8.00 5 6.3 9.95 3 TTFS060750042 132,00 TTFS060750044 146,00
8 1.00 74 12.4 40 10.00 6.7 8.3 13.20 3 TTFS081000042 159,00 TTFS081000044 177,00
10 1.00 80 15.4 45 12.00 8.7 10.3 16.20 3 TTFS101000042 215,00 TTFS101000044 237,00
10 1.25 80 15.9 45 12.00 8.4 10.3 16.65 3 TTFS101250042 215,00 TTFS101250044 237,00
12 1.00 90 18.4 45 14.00 10.6 12.3 19.25 4 TTFS121000042 255,00 TTFS121000044 282,00
12 1.25 90 18.3 45 14.00 10.4 12.3 19.10 4 TTFS121250042 255,00 TTFS121250044 282,00
12 1.50 90 18.65 45 14.00 10.1 12.3 19.70 4 TTFS121500042 255,00 TTFS121500044 282,00
14 1.50 100 21.65 48 16.00 12.1 14.3 22.75 4 TTFS141500042 296,00 TTFS141500044 328,00
16 1.50 102 24.65 48 18.00 14 16.3 25.75 4 TTFS161500042 333,00 TTFS161500044 368,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
6 0.75 62 12.3 36 8.00 5 6.3 12.95 3 TTFS060750043 161,00 TTFS060750045 175,00
8 1.00 74 16.4 40 10.00 6.7 8.3 17.2 3 TTFS081000043 196,00 TTFS081000045 212,00
10 1.00 80 20.4 45 12.00 8.7 10.3 21.2 3 TTFS101000043 264,00 TTFS101000045 284,00
10 1.25 80 20.8 45 12.00 8.4 10.3 21.6 3 TTFS101250043 264,00 TTFS101250045 284,00
12 1.00 90 24.4 45 14.00 10.6 12.3 25.25 4 TTFS121000043 315,00 TTFS121000045 338,00
12 1.25 90 24.30 45 14.00 10.4 12.3 25.2 4 TTFS121250043 315,00 TTFS121250045 338,00
12 1.50 90 24.65 45 14.00 10.1 12.3 25.7 4 TTFS121500043 315,00 TTFS121500045 338,00
14 1.50 100 29.15 48 16.00 12.1 14.3 30.25 4 TTFS141500043 355,00 TTFS141500045 393,00
16 1.50 102 32.15 48 18.00 14 16.3 33.25 4 TTFS161500043 400,00 TTFS161500045 444,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

TIPO NA - SMUSSO A 45• 

GAS 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
 1/8 28.00 80 14.86 45 12.00 8.2 10 15.76 3 TTFS1/8GAS046 215,00 TTFS1/8GAS048 237,00
 1/4 19.00 100 20.57 48 16.00 11 13.5 21.82 4 TTFS1/4GAS046 296,00 TTFS1/4GAS048 328,00
 3/8 19.00 102 25.92 48 18.00 14.5 17 27.17 4 TTFS3/8GAS046 333,00 TTFS3/8GAS048 368,00

GAS 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
 1/8 28.00 80 19.86 45 12.00 8.2 10 20.76 3 TTFS1/8GAS047 257,00 TTFS1/8GAS049 284,00
 1/4 19.00 100 27.25 48 16.00 11 13.5 28.50 4 TTFS1/4GAS047 342,00 TTFS1/4GAS049 355,00
 3/8 19.00 102 33.94 48 18.00 14.5 17 35.19 4 TTFS3/8GAS047 385,00 TTFS3/8GAS049 400,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

TIPO NA - SMUSSO A 45• 

UNC 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 24 62 8.96 36 8.00 4.15 5.79 9.75 3 TTFS12UNC0050 132,00 TTFS12UNC0052 146,00
 1/4 20 62 10.76 36 8.00 4.7 6.65 11.67 3 TTFS1/4UNC050 132,00 TTFS1/4UNC052 146,00
 5/16 18 74 13.36 40 10.00 6.15 8.25 14.36 3 TTFS5/16UNC50 191,00 TTFS5/16UNC52 212,00
 3/8 16 80 15.04 45 12.00 7.95 9.83 16.14 3 TTFS3/8UNC050 215,00 TTFS3/8UNC052 237,00
 7/16 14 80 17.18 45 12.00 9 11.43 18.42 3 TTFS7/16UNC50 215,00 TTFS7/16UNC52 237,00
 1/2 13 90 20.46 45 14.00 10.35 13 21.78 4 TTFS1/2UNC050 255,00 TTFS1/2UNC052 282,00
 9/16 12 100 22.16 48 16.00 11.8 14.61 23.59 4 TTFS9/16UNC50 296,00 TTFS9/16UNC52 328,00
 5/8 11 102 24.18 48 18.00 13.1 16.18 25.71 4 TTFS5/8UNC050 333,00 TTFS5/8UNC052 368,00
 3/4 10 110 29.13 50 20.00 16 19.35 30.81 5 TTFS3/4UNC050 362,00 TTFS3/4UNC052 401,00

UNC 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 24 62 11.08 36 8.00 4.15 5.79 11.86 3 TTFS12UNC0051 157,00 TTFS12UNC0053 175,00
 1/4 20 62 13.3 36 8.00 4.7 6.65 14.21 3 TTFS1/4UNC051 157,00 TTFS1/4UNC053 175,00
 5/16 18 74 16.18 40 10.00 6.15 8.25 17.18 3 TTFS5/16UNC51 191,00 TTFS5/16UNC53 212,00
 3/8 16 80 19.8 45 12.00 7.95 9.83 20.91 3 TTFS3/8UNC051 257,00 TTFS3/8UNC053 284,00
 7/16 14 80 22.62 45 12.00 9 11.43 23.86 3 TTFS7/16UNC51 257,00 TTFS7/16UNC53 284,00
 1/2 13 90 26.32 45 14.00 10.35 13 27.64 4 TTFS1/2UNC051 306,00 TTFS1/2UNC053 338,00
 9/16 12 100 30.63 48 16.00 11.8 14.61 32.05 4 TTFS9/16UNC51 355,00 TTFS9/16UNC53 393,00
 5/8 11 102 33.41 48 18.00 13.1 16.18 34.95 4 TTFS5/8UNC051 400,00 TTFS5/8UNC053 444,00
 3/4 10 110 39.29 50 20.00 16 19.35 40.97 5 TTFS3/4UNC051 435,00 TTFS3/4UNC053 481,00

Nota: Z = numero dei taglienti
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

Frese a filettare e smussare in metallo duro integrale, 
gola lappata a specchio. 
Lavorazione di alluminio, leghe di titanio e inox.
Solid carbide threading and chamfering mill, 
mirror lapped groove, for the workmanship of aluminum, 
titanium and inox. 

UNF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 28 62 8.59 36 8.00 4.3 5.79 9.29 3 TTFS12UNF0054 132,00 TTFS12UNF0056 146,00
 1/4 28 62 10.4 36 8.00 5.15 6.65 11.11 3 TTFS1/4UNF054 132,00 TTFS1/4UNF056 146,00
 5/16 24 74 12.14 40 10.00 6.6 8.25 12.94 3 TTFS5/16UNF54 159,00 TTFS5/16UNF56 177,00
 3/8 24 80 14.25 45 12.00 8.2 9.83 15.07 3 TTFS3/8UNF054 215,00 TTFS3/8UNF056 237,00
 7/16 20 80 17.11 45 12.00 9.55 11.43 19.06 3 TTFS7/16UNF54 215,00 TTFS7/16UNF56 237,00
 1/2 20 90 19.65 45 14.00 11.1 13 20.61 4 TTFS1/2UNF054 255,00 TTFS1/2UNF056 282,00
 9/16 18 100 21.83 48 16.00 12.5 14.61 22.88 4 TTFS9/16UNF54 296,00 TTFS9/16UNF56 328,00
 5/8 18 102 24.65 48 18.00 14.1 16.18 25.72 4 TTFS5/8UNF054 333,00 TTFS5/8UNF056 368,00
 3/4 16 110 29.33 50 20.00 17 19.35 30.52 5 TTFS3/4UNF054 362,00 TTFS3/4UNF056 401,00

UNF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita ALU-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d2 d1 ds ls Z Codice € Codice €
n°12 28 62 11.31 36 8.00 4.3 5.79 12.01 3 TTFS12UNF0055 157,00 TTFS12UNF0057 175,00
 1/4 28 62 13.12 36 8.00 5.15 6.65 13.83 3 TTFS1/4UNF055 157,00 TTFS1/4UNF057 175,00
 5/16 24 74 16.37 40 10.00 6.6 8.25 17.17 3 TTFS5/16UNF55 191,00 TTFS5/16UNF57 212,00
 3/8 24 80 19.54 45 12.00 8.2 9.83 20.36 3 TTFS3/8UNF055 257,00 TTFS3/8UNF057 284,00
 7/16 20 80 22.19 45 12.00 9.55 11.43 23.14 3 TTFS7/16UNF55 257,00 TTFS7/16UNF57 284,00
 1/2 20 90 26 45 14.00 11.1 13 26.96 4 TTFS1/2UNF055 306,00 TTFS1/2UNF057 337,00
 9/16 18 100 28.88 48 16.00 12.5 14.61 29.94 4 TTFS9/16UNF55 355,00 TTFS9/16UNF57 393,00
 5/8 18 102 33.12 48 18.00 14.1 16.18 34.14 4 TTFS5/8UNF055 400,00 TTFS5/8UNF057 444,00
 3/4 16 110 38.86 50 20.00 17 19.35 40.05 5 TTFS3/4UNF055 435,00 TTFS3/4UNF057 481,00

Nota: Z = numero dei taglienti

TIPO NA - SMUSSO A 45• 
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Frese fora - Filetta - Smussa in mdi
Solid carbide drilling, threading and chamfering mills

CICLO DI LAVORO CON FRESE 
FORA FILETTA E SMUSSA
SEQUENCE WORK WITH 
DRILLING, THREADING AND 
CHAMFERING MILLS

VANTAGGI
- Aumento della produttività grazie all’unione della 
 lavorazione di foratura, svasatura e filettatura 
 in un unico ciclo di lavoro senza cambio utensile.
- Tempi di lavorazione ridotti grazie alle più alte 
 velocità di taglio.
- Possibilità di realizzare filetti destri e sinistri in fori 
 ciechi e passanti con la stessa fresa.
- Possibilità di ottenere filettature di qualsiasi tolleranza.
- Eccellente finitura della superficie del filetto.
- Esatte profondità di filettatura.
- Possibilità di filettare fino alla massima profondità nei 
 fori ciechi.
- Truciolo corto e quindi nessun problema di evacuazione.
- Consumi energetici ridotti.

ADVANTAGES
- Productivity increase thanks to the combination 
 of drilling, chamfering and threading operatinos made 
 in only one sequence machining and saving on tool 
 change times and tool changing.
- Redeced working time thanks to higher cutting speeds.
- Possibility to realize right and left threads in blind and 
 through holes with the same tool.
- Possibility to obtain all tolarance threads.
- Excellent thread finish surface.
- Precise thread depth.
- Possibility to thread up to the maximum depth.
- No chip removal problems becuse shot milling chips 
 are produced.
- Saving on energy.

Filettatura da eseguire: M8 x 1,25 
Lunghezza di Foratura, Svasatura e  
Filettatura: 2 x Ø’d8 – 18,39 mm.
Utensile Utilizzato: TECHNO THREAD 
DTH M8 x 1,25 Z:3  2 x Ø TIALN Cod.
TTDTH8125001
Materiale lavorato: Ghisa Lamellare
Vc: 100 mt.min
Avanzamento foratura-svasatura: Fb 0,1 mm
Avanzamento filettatura: Fz: 0,04 mm
Filettatura in concordanza – Taglio destro
Tipo di Controllo numerico: DIN66025

Esempio di programmazione CNC per frese a forare, 
filettare e smussare

Example of CNC program for thrillers
PROGRAMMA CNC
N10 G54 G90 G00 X0 Y0 Z2 S4897 T01 M03
Posizionamento dell’utensile sul foro
N20 G91 G01 Z-20.39 F490  Esecuzione del foro del nocciolo
N30 G01 Z0.417  Ritiro dell’utensile dal foro
N40  G41 G01 X0 Y-3.25 F392
Scostamento dell’utensile verso il punto di partenza
N50 G03 X0 Y7.25 Z0.625 I0 J3.625  Avvicinamento in entrata
N60 G03 X0 Y0 Z0.125 I0 J-4   Fresatura a filettare
N70 G03 X0 Y-7.25 Z0.625 I0 J-3.625  Uscita dal filetto
N80 G00 G40 X0 Y3.25  Scostamento dell’utensile verso il centro
N90 G90 Z2  Uscita dell’utensile dal foro
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Problemi, possibili cause e possibili soluzioni 
nell’utilizzo di frese fora-filetta-smussa   

Problems, possible causes a nd solutions working with drilling, 
threading and chamfering mills

PROBLEMA
PROBLEM

POSSIBILE CAUSA
POSSIBLE CAUSE

POSSIBILE SOLUZIONE
POSSIBLE SOLUTION

Vibrazioni durante
la lavorazione (in fase di 
foratura)
Vibrations during the 
workmanship (especially in 
drilling operation

• Errati Parametri di taglioa
• Bloccaggio dell’utensile non idoneo 
• Unsuitable cutting parameters 
• Unsuitable tool holder

• Ridurre avanzamento nell’operazione 
di foratura 
• Controllare bloccaggio utensile
• Reduce drill feed rate 
• Check tool holder

Rottura dell’utensile 
nell’operazione di foratura
Tool breakage while drilling

• Problemi di truciolatura
• Chip Problem

• Ridurre avanzamento nell’operazione di 
foratura
• Migliorare la lubrificazione
• Reduce drill feed rate
• Improve coolant

Rottura dell’utensile 
nell’operazione di filettatura
Tool breakage while threading

• Avanzamento in filettatura troppo elevato
• Vibrazioni 
• Feed rate thread milling too high
• Vibrations

• Controllare che le gole siano libere da 
eventuali trucioli dopo l’operazione di foratura
• Ridurre l’avanzamento nell’operazione di 
filettatura
• Check that chip grooves are free of chips after 
the boring operation
• Reduce thread feed rate

Trucioli avvolti intorno 
all’utensile
Counterbore chips are winding 
around the tool

• Avanzamento in operazione di smussatura 
troppo basso
• Chamfer feed too low

• Aumentare avanzamento in operazione di 
smussatura
• Increase chamfer feed

Scarsa qualità nella superfice 
del filetto lavorato
Bad surface quality on work piece

• Vibrazioni 
• Vibrations

• Ridurre velocità di taglio e aumentare avanzamenti
• Reduce cutting speed and increase feed

Il tampone passa-non passa 
non si adatta alla filettatura
Thread go and non-go gauging 
doesn’t fit

• Filettatura troppo stretta
• Trucioli incollati nella parte filettata
• Thread too small
• Chips glued in thread 

• Controllare programma di filettatura
• Ridurre la compensazione del raggio nel 
programma di filettatura
• Migliorare la refrigerazione utensile
• Checking CNC tool program
• Reduce tool radius in CNC tool program
• Improve tool cooling

Filettatura conica
Tapered thread

• Bloccaggio dell’ utensile non idoneo
• Avanzamento troppo elevato
• Unsuitable tool holder
• Thread milling Feed too high

• Controllare bloccaggio utensile
• Ridurre avanzamento
• Check tool holder
• Reduce thread milling feed

Eccessiva usura dell’utensile
Excessive tool wear

• Bloccaggio dell’ utensile non idoneo 
• Errati parametri di taglio
• Unsuitable cutting parameters 
• Unsuitable cutting parameters

• Controllare bloccaggio utensile
• Ridurre velocità di taglio e aumentare avanzamento
• Utilizzare utensile rivestito
• Check tool holder
• Reduce cutting speed and increase feed
• Using a coated tool

Trucioli di lavorazione incollati 
al profilo utensile 
Chips glued at thread profile

• Scarsa lubrificazione
• Errati parametri di taglio
• Poor Coolant
• Unsuitable cutting parameters

• Migliorare la lubrificazione 
• Ridurre avanzamento
• Improve coolant situation 
• Reduce feed
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated

Materiale Gruppo materiale

0,03
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale

0,03



120

Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:2

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
5 0.80 55 7.15 36 4.04 6 4.20 5.3 9.40 TTDTH05080000 208,00 TTDTH05080003 219,00
6 1.00 62 9.05 36 4.80 8 5.00 6.3 11.66 TTDTH06100000 215,00 TTDTH06100003 226,00
8 1.25 74 11.32 40 6.50 10 6.75 8.3 14.64 TTDTH08125000 251,00 TTDTH08125003 265,00
10 1.5 85 15.08 45 8.20 12 8.50 10.3 19.11 TTDTH10150000 280,00 TTDTH10150003 296,00
12 1.75 89 17.6 45 9.90 14 10.25 12.3 22.33 TTDTH12175000 391,00 TTDTH12175003 408,00
14 2.00 102 20.11 48 11.6 16 12.00 14.3 25.54 TTDTH14200000 470,00 TTDTH14200003 496,00
16 2.00 102 24.11 48 13.6 18 14.00 16.3 29.91 TTDTH16200000 559,00 TTDTH16200003 591,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
5 0.80 55 9.55 36 4.04 6 4.20 5.3 11.80 TTDTH05080001 212,00 TTDTH05080004 224,00
6 1.00 62 12.05 36 4.80 8 5.00 6.3 14.66 TTDTH06100001 220,00 TTDTH06100004 232,00
8 1.25 74 15.07 40 6.50 10 6.75 8.3 18.39 TTDTH08125001 260,00 TTDTH08125004 276,00
10 1.50 85 19.58 45 8.20 12 8.50 10.3 23.61 TTDTH10150001 291,00 TTDTH10150004 307,00
12 1.75 89 22.85 45 9.90 14 10.25 12.3 27.58 TTDTH12175001 400,00 TTDTH12175004 424,00
14 2.00 102 28.11 48 11.60 16 12.00 14.3 33.54 TTDTH14200001 489,00 TTDTH14200004 518,00
16 2.00 102 32.11 48 13.60 18 14.00 16.3 37.91 TTDTH16200001 582,00 TTDTH16200004 615,00

MA 2.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 1.00 65 14.9 36 4.80 8 5.00 6.3 17.65 TTDTH06100002 231,00 TTDTH06100005 246,00
8 1.25 80 19.9 40 6.50 10 6.75 8.3 23.40 TTDTH08125002 276,00 TTDTH08125005 290,00
10 1.50 85 23.9 45 8.20 12 8.50 10.3 28.10 TTDTH10150002 307,00 TTDTH10150005 323,00
12 1.75 95 29.6 45 9.90 14 10.25 12.3 34.60 TTDTH12175002 423,00 TTDTH12175005 447,00
14 2.00 110 35.85 48 11.6 16 12.00 14.3 41.55 TTDTH14200002 516,00 TTDTH14200005 545,00
16 2.00 110 39.85 48 13.6 18 14.00 16.3 45.95 TTDTH16200002 613,00 TTDTH16200005 649,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:2

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 0.75 62 8.95 36 5.05 8 5.25 6.3 11.30 TTDTH06075006 224,00 TTDTH06075008 237,00
8 1.00 74 11.9 40 6.75 10 7.00 8.3 15.05 TTDTH08100006 263,00 TTDTH08100008 279,00
10 1.00 79 15.1 45 8.70 12 9.00 10.3 18.47 TTDTH10100006 295,00 TTDTH10100008 312,00
10 1.25 79 15.1 45 8.40 12 8.75 10.3 18.90 TTDTH10125006 295,00 TTDTH10125008 312,00
12 1.00 89 17.9 45 10.65 14 11.00 12.3 21.08 TTDTH12100006 413,00 TTDTH12100008 436,00
12 1.25 89 19.9 45 10.40 14 10.75 12.3 23.00 TTDTH12125006 413,00 TTDTH12125008 436,00
12 1.50 89 18.1 45 10.15 14 10.50 12.3 22.50 TTDTH12150006 405,00 TTDTH12150008 428,00
14 1.50 102 21.12 48 12.10 16 12.5 14.3 25.90 TTDTH14150006 493,00 TTDTH14150008 521,00
16 1.50 102 24.15 48 14.10 18 14.50 16.3 29.30 TTDTH16150006 587,00 TTDTH16150008 621,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 0.75 62 11.95 36 5.05 8 5.25 6.3 14.30 TTDTH06075007 231,00 TTDTH06075009 246,00
8 1.00 74 15.9 40 6.75 10 7 8.3 19.10 TTDTH08100007 274,00 TTDTH08100009 289,00
10 1.00 79 20.1 45 8.70 12 9 10.3 23.47 TTDTH10100007 289,00 TTDTH10100009 322,00
10 1.25 79 20.1 45 8.40 12 8.75 10.3 23.90 TTDTH10125007 289,00 TTDTH10125009 322,00
12 1.00 89 23.9 45 10.65 14 11.00 12.3 27.80 TTDTH12100007 429,00 TTDTH12100009 453,00
12 1.25 89 23.9 45 10.40 14 10.75 12.3 28.00 TTDTH12125007 429,00 TTDTH12125009 453,00
12 1.50 89 24.1 45 10.15 14 10.5 12.3 28.50 TTDTH12150007 421,00 TTDTH12150009 445,00
14 1.50 102 27.12 48 12.10 16 12.5 14.3 31.90 TTDTH14150007 513,00 TTDTH14150009 542,00
16 1.50 102 31.65 48 14.10 18 14.5 16.3 36.80 TTDTH16150007 610,00 TTDTH16150009 644,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:2

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

GAS 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/8 28 79 14.44 45 8.5 12 8.8 10 17.85 TTDTH1/8GAS10 280,00 TTDTH1/8GAS12 296,00
 1/4 19 102 18.61 48 11.40 16 11.80 13.5 23.30 TTDTH1/4GAS10 470,00 TTDTH1/4GAS12 496,00
 3/8 19 102 30.75 48 14.85 18 15.25 17 36.05 TTDTH3/8GAS10 559,00 TTDTH3/8GAS12 591,00

GAS 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/8 28 79 18.98 45 8.5 12 8.8 10 22.4 TTDTH1/8GAS11 291,00 TTDTH1/8GAS13 307,00
 1/4 19 102 25.3 48 11.40 16 11.80 13.5 29.30 TTDTH1/4GAS11 489,00 TTDTH1/4GAS13 518,00
 3/8 19 102 37.4 48 14.85 18 15.25 17 42.70 TTDTH3/8GAS11 582,00 TTDTH3/8GAS13 615,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:2

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

UNC 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 24 62 7.45 36 4.21 6 4.5 5.79 10.05 TTDTH12UNC014 222,00 TTDTH12UNC017 234,00
 1/4 20 62 8.95 36 4.85 8 5.20 6.65 12.00 TTDTH1/4UNC14 215,00 TTDTH1/4UNC17 226,00
 5/16 18 74 11.35 40 6.25 10 6.60 8.25 14.98 TTDTH516UNC14 251,00 TTDTH516UNC17 265,00
 3/8 16 80 14.35 45 7.65 12 8.00 9.83 18.45 TTDTH3/8UNC14 280,00 TTDTH3/8UNC17 296,00
 7/16 14 80 16.4 45 9.0 12 9.40 11.43 21.05 TTDTH716UNC14 280,00 TTDTH716UNC17 296,00
 1/2 13 89 17.7 45 10.35 14 10.75 13 22.85 TTDTH1/2UNC14 385,00 TTDTH1/2UNC17 408,00
 9/16 12 102 21.3 48 11.8 16 12.25 14.61 26.95 TTDTH916UNC14 559,00 TTDTH916UNC17 591,00
 5/8 11 102 23.2 48 13.10 18 13.50 16.18 29.40 TTDTH5/8UNC14 559,00 TTDTH5/8UNC17 591,00
 3/4 10 115 28.05 50 16.00 20 16.50 19.35 35.20 TTDTH3/4UNC14 752,00 TTDTH3/4UNC17 795,00

UNC 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 24 62 10.65 36 4.21 6 4.5 5.79 13.2 TTDTH12UNC015 226,00 TTDTH12UNC018 242,00
 1/4 20 62 12.75 36 4.85 8 5.20 6.65 15.8 TTDTH1/4UNC15 220,00 TTDTH1/4UNC18 232,00
 5/16 18 74 15.6 40 6.25 10 6.60 8.25 19.10 TTDTH516UNC15 260,00 TTDTH516UNC18 276,00
 3/8 16 80 19.15 45 7.65 12 8.00 9.83 23.20 TTDTH3/8UNC15 291,00 TTDTH3/8UNC18 307,00
 7/16 14 80 21.85 45 9.0 12 9.40 11.43 26.50 TTDTH716UNC15 291,00 TTDTH716UNC18 307,00
 1/2 13 89 25.5 45 10.35 14 10.75 13 30.65 TTDTH1/2UNC15 400,00 TTDTH1/2UNC18 424,00
 9/16 12 102 27.65 48 11.8 16 12.25 14.61 33.30 TTDTH916UNC15 489,00 TTDTH916UNC18 518,00
 5/8 11 102 30.15 48 13.10 18 13.50 16.18 36.35 TTDTH5/8UNC15 582,00 TTDTH5/8UNC18 615,00
 3/4 10 115 38.25 50 16.00 20 16.50 19.35 45.35 TTDTH3/4UNC15 779,00 TTDTH3/4UNC18 825,00

UNC 2.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 3/8 16 85 23.9 45 7.65 12 8.00 9.83 27.95 TTDTH3/8UNC16 307,00 TTDTH3/8UNC19 323,00
 7/16 14 85 27.3 45 9.0 12 9.40 11.43 31.95 TTDTH716UNC16 307,00 TTDTH716UNC19 323,00
 1/2 13 95 31.35 45 10.35 14 10.75 13 36.50 TTDTH1/2UNC16 423,00 TTDTH1/2UNC19 447,00
 9/16 12 110 34 48 11.8 16 12.25 14.61 39.65 TTDTH916UNC16 516,00 TTDTH916UNC19 544,00
 5/8 11 110 39.35 48 13.10 18 13.50 16.18 45.60 TTDTH5/8UNC16 612,00 TTDTH5/8UNC19 649,00
 3/4 10 125 45.85 50 16.00 20 16.50 19.35 53.00 TTDTH3/4UNC16 707,00 TTDTH3/4UNC19 767,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:2

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

UNF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 28 62 8.25 36 4.36 6 4.65 5.8 10.6 TTDTH12UNF020 222,00 TTDTH12UNF022 234,00
 1/4 28 62 9.15 36 5.26 8 5.50 6.65 11.70 TTDTH1/4UNF20 235,00 TTDTH1/4UNF22 251,00
 5/16 24 74 11.75 40 6.60 10 6.90 8.25 14.80 TTDTH516UNF20 251,00 TTDTH516UNF22 265,00
 3/8 24 80 13.85 45 8.20 12 8.50 9.85 17.20 TTDTH3/8UNF20 280,00 TTDTH3/8UNF22 296,00
 7/16 20 80 17.9 45 9.55 12 9.90 11.4 21.85 TTDTH716UNF20 280,00 TTDTH716UNF22 296,00
 1/2 20 89 19.2 45 11.10 14 11.50 13 23.45 TTDTH1/2UNF20 385,00 TTDTH1/2UNF22 408,00
 9/16 18 102 21.3 48 12.50 16 12.90 14.6 26.05 TTDTH916UNF20 470,00 TTDTH916UNF22 496,00
 5/8 18 102 22.75 48 14.10 18 14.50 16.2 27.75 TTDTH5/8UNF20 559,00 TTDTH5/8UNF22 591,00
 3/4 16 115 28.75 50 16.95 20 17.50 19.4 234.65 TTDTH3/4UNF20 752,00 TTDTH3/4UNF22 795,00

UNF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 28 62 10.95 36 4.36 6 4.65 5.8 13.35 TTDTH12UNF021 228,00 TTDTH12UNF023 242,00
 1/4 28 62 12.75 36 5.26 8 5.50 6.65 15.35 TTDTH1/4UNF21 243,00 TTDTH1/4UNF23 256,00
 5/16 24 74 15.95 40 6.60 10 6.90 8.25 19.00 TTDTH516UNF21 260,00 TTDTH516UNF23 276,00
 3/8 24 80 19.15 45 8.20 12 8.50 9.85 22.50 TTDTH3/8UNF21 291,00 TTDTH3/8UNF23 307,00
 7/16 20 80 21.7 45 9.55 12 9.90 11.4 25.65 TTDTH716UNF21 291,00 TTDTH716UNF23 307,00
 1/2 20 89 25.55 45 11.10 14 11.50 13 29.80 TTDTH1/2UNF21 400,00 TTDTH1/2UNF23 424,00
 9/16 18 102 28.35 48 12.50 16 12.90 14.6 33.10 TTDTH916UNF21 489,00 TTDTH916UNF23 518,00
 5/8 18 102 31.2 48 14.10 18 14.50 16.2 36.25 TTDTH5/8UNF21 582,00 TTDTH5/8UNF23 615,00
 3/4 16 115 38.3 50 16.95 20 17.50 19.4 44.15 TTDTH3/4UNF21 779,00 TTDTH3/4UNF23 825,00
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated

Materiale Gruppo materiale
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VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.

Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:3

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 1.00 62 9.05 36 4.90 8 5.00 6.3 11.66 TTDTH06100030 235,00 TTDTH06100033 256,00
8 1.25 74 11.32 40 6.50 10 6.75 8.3 14.64 TTDTH08125030 287,00 TTDTH08125033 305,00
10 1.5 85 15.08 45 8.20 12 8.50 10.3 19.11 TTDTH10150030 358,00 TTDTH10150033 381,00
12 1.75 89 17.6 45 9.90 14 10.25 12.3 22.33 TTDTH12175030 431,00 TTDTH12175033 456,00
14 2.00 102 20.11 48 11.6 16 12.00 14.3 25.54 TTDTH14200030 518,00 TTDTH14200033 548,00
16 2.00 102 24.11 48 13.6 18 14.00 16.3 29.91 TTDTH16200030 615,00 TTDTH16200033 651,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 1.00 62 12.05 36 4.90 8 5.00 6.3 14.66 TTDTH06100031 243,00 TTDTH06100034 258,00
8 1.25 74 15.07 40 6.50 10 6.75 8.3 18.39 TTDTH08125031 298,00 TTDTH08125034 317,00
10 1.5 85 19.58 45 8.20 12 8.50 10.3 23.61 TTDTH10150031 369,00 TTDTH10150034 393,00
12 1.75 89 22.85 45 9.90 14 10.25 12.3 27.58 TTDTH12175031 441,00 TTDTH12175034 467,00
14 2.00 102 28.11 48 11.6 16 12.00 14.3 33.54 TTDTH14200031 538,00 TTDTH14200034 568,00
16 2.00 102 32.11 48 13.6 18 14.00 16.3 37.91 TTDTH16200031 639,00 TTDTH16200034 676,00

MA 2.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 1.00 65 14.9 36 4.90 8 5.00 6.3 17.65 TTDTH06100032 255,00 TTDTH06100035 270,00
8 1.25 80 19.9 40 6.50 10 6.75 8.3 23.40 TTDTH08125032 304,00 TTDTH08125035 321,00
10 1.5 85 23.9 45 8.20 12 8.50 10.3 28.10 TTDTH10150032 383,00 TTDTH10150035 411,00
12 1.75 95 29.6 45 9.90 14 10.25 12.3 34.60 TTDTH12175032 464,00 TTDTH12175035 492,00
14 2.00 110 35.85 48 11.6 16 12.00 14.3 41.55 TTDTH14200032 567,00 TTDTH14200035 601,00
16 2.00 110 39.85 48 13.6 18 14.00 16.3 45.95 TTDTH16200032 674,00 TTDTH16200035 713,00



129

Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:3

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 0.75 62 8.95 36 5.05 8 5.25 6.3 11.30 TTDTH06075036 247,00 TTDTH06075038 260,00
8 1.00 74 11.9 40 6.75 10 7.00 8.3 15.05 TTDTH08100036 290,00 TTDTH08100038 307,00
10 1.00 79 15.1 45 8.70 12 9.00 10.3 18.47 TTDTH10100036 378,00 TTDTH10100038 399,00
10 1.25 79 15.1 45 8.40 12 8.75 10.3 18.90 TTDTH10125036 378,00 TTDTH10125038 399,00
12 1.00 89 17.9 45 10.65 14 11.00 12.3 21.08 TTDTH12100036 454,00 TTDTH12100038 479,00
12 1.25 89 19.9 45 10.40 14 10.75 12.3 23.00 TTDTH12125036 454,00 TTDTH12125038 479,00
12 1.50 89 18.1 45 10.15 14 10.50 12.3 22.50 TTDTH12150036 446,00 TTDTH12150038 471,00
14 1.50 102 21.12 48 12.10 16 12.50 14.3 25.90 TTDTH14150036 542,00 TTDTH14150038 574,00
16 1.50 102 24.15 48 14.10 18 14.50 16.3 29.30 TTDTH16150036 645,00 TTDTH16150038 683,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 0.75 62 11.95 36 5.05 8 5.25 6.3 14.3 TTDTH06075037 255,00 TTDTH06075039 270,00
8 1.00 74 15.9 40 6.75 10 7.00 8.3 19.10 TTDTH08100037 301,00 TTDTH08100039 319,00
10 1.00 79 20.1 45 8.70 12 9.00 10.3 23.47 TTDTH10100037 390,00 TTDTH10100039 411,00
10 1.25 79 20.1 45 8.40 12 8.75 10.3 23.90 TTDTH10125037 390,00 TTDTH10125039 411,00
12 1.00 89 23.9 45 10.65 14 11.00 12.3 27.80 TTDTH12100037 471,00 TTDTH12100039 502,00
12 1.25 89 23.9 45 10.40 14 10.75 12.3 28.00 TTDTH12125037 471,00 TTDTH12125039 502,00
12 1.50 89 24.1 45 10.15 14 10.50 12.3 28.50 TTDTH12150037 462,00 TTDTH12150039 489,00
14 1.50 102 27.12 48 12.10 16 12.50 14.3 31.90 TTDTH14150037 564,00 TTDTH14150039 597,00
16 1.50 102 31.65 48 14.10 18 14.50 16.3 36.80 TTDTH16150037 677,00 TTDTH16150039 720,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:3

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

GAS 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/8 28 79 14.44 45 8.5 12 8.8 10 17.85 TTDTH1/8GAS40 358,00 TTDTH1/8GAS42 381,00
 1/4 19 102 18.61 48 11.40 16 11.80 13.5 23.30 TTDTH1/4GAS40 518,00 TTDTH1/4GAS42 547,00
 3/8 19 102 30.75 48 14.85 18 15.25 17 36.05 TTDTH3/8GAS40 615,00 TTDTH3/8GAS42 651,00

GAS 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/8 28 79 18.98 45 8.5 12 8.8 10 22.4 TTDTH1/8GAS41 369,00 TTDTH1/8GAS43 393,00
 1/4 19 102 25.3 48 11.40 16 11.80 13.5 29.30 TTDTH1/4GAS41 538,00 TTDTH1/4GAS43 568,00
 3/8 19 102 37.4 48 14.85 18 15.25 17 42.70 TTDTH3/8GAS41 639,00 TTDTH3/8GAS43 676,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:3

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

UNC 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Ødmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/4 20 62 8.95 36 4.85 8 5.20 6.65 12.00 TTDTH1/4UNC44 236,00 TTDTH1/4UNC47 249,00
 5/16 18 74 11.35 40 6.25 10 6.60 8.25 14.98 TTDTH516UNC44 276,00 TTDTH516UNC47 318,00
 3/8 16 80 14.35 45 7.65 12 8.00 9.83 18.45 TTDTH3/8UNC44 358,00 TTDTH3/8UNC47 381,00
 7/16 14 80 16.4 45 9.0 12 9.40 11.43 21.05 TTDTH716UNC44 358,00 TTDTH716UNC47 381,00
 1/2 13 89 17.7 45 10.35 14 10.75 13 22.85 TTDTH1/2UNC44 431,00 TTDTH1/2UNC47 456,00
 9/16 12 102 21.3 48 11.8 16 12.25 14.61 26.95 TTDTH916UNC44 518,00 TTDTH916UNC47 548,00
 5/8 11 102 23.2 48 13.10 18 13.50 16.18 29.40 TTDTH5/8UNC44 615,00 TTDTH5/8UNC47 651,00
 3/4 10 115 28.05 50 16.00 20 16.50 19.35 35.20 TTDTH3/4UNC44 834,00 TTDTH3/4UNC47 882,00

UNC 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Ødmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/4 20 62 12.75 36 4.85 8 5.20 6.65 15.8 TTDTH1/4UNC45 243,00 TTDTH1/4UNC48 257,00
 5/16 18 74 15.6 40 6.25 10 6.60 8.25 19.10 TTDTH516UNC45 298,00 TTDTH516UNC48 317,00
 3/8 16 80 19.15 45 7.65 12 8.00 9.83 23.20 TTDTH3/8UNC45 369,00 TTDTH3/8UNC48 393,00
 7/16 14 80 21.85 45 9.0 12 9.40 11.43 26.50 TTDTH716UNC45 369,00 TTDTH716UNC48 393,00
 1/2 13 89 25.5 45 10.35 14 10.75 13 30.65 TTDTH1/2UNC45 440,00 TTDTH1/2UNC48 467,00
 9/16 12 102 27.65 48 11.8 16 12.25 14.61 33.30 TTDTH916UNC45 538,00 TTDTH916UNC48 568,00
 5/8 11 102 30.15 48 13.10 18 13.50 16.18 36.35 TTDTH5/8UNC45 639,00 TTDTH5/8UNC48 676,00
 3/4 10 115 38.25 50 16.00 20 16.50 19.35 45.35 TTDTH3/4UNC45 874,00 TTDTH3/4UNC48 926,00

UNC 2.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

Ødmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 3/8 16 85 23.9 45 7.65 12 8.00 9.83 27.95 TTDTH3/8UNC46 383,00 TTDTH3/8UNC49 411,00
 7/16 14 85 27.3 45 9.0 12 9.40 11.43 31.95 TTDTH716UNC46 383,00 TTDTH716UNC49 411,00
 1/2 13 95 31.35 45 10.35 14 10.75 13 36.50 TTDTH1/2UNC46 464,00 TTDTH1/2UNC49 492,00
 9/16 12 110 34 48 11.8 16 12.25 14.61 39.65 TTDTH916UNC46 567,00 TTDTH916UNC49 601,00
 5/8 11 110 39.35 48 13.10 18 13.50 16.18 45.60 TTDTH5/8UNC46 674,00 TTDTH5/8UNC49 713,00
 3/4 10 125 45.85 50 16.00 20 16.50 19.35 53.00 TTDTH3/4UNC46 917,00 TTDTH3/4UNC49 970,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

DTH Z:3

Frese fora, filetta, smussa in metallo duro integrale, 
con fori di lubrificazione. 
Solid carbide thrillers, with coolant holes. 

UNF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/4 28 62 9.15 36 5.26 8 5.50 6.65 11.70 TTDTH1/4UNF50 236,00 TTDTH1/4UNF52 249,00
 5/16 24 74 11.75 40 6.60 10 6.90 8.25 14.80 TTDTH516UNF50 276,00 TTDTH516UNF52 293,00
 3/8 24 80 13.85 45 8.20 12 8.50 9.85 17.20 TTDTH3/8UNF50 358,00 TTDTH3/8UNF52 381,00
 7/16 20 80 17.9 45 9.55 12 9.90 11.4 21.85 TTDTH716UNF50 358,00 TTDTH716UNF52 381,00
 1/2 20 89 19.2 45 11.10 14 11.50 13 23.45 TTDTH1/2UNF50 431,00 TTDTH1/2UNF52 456,00
 9/16 18 102 21.3 48 12.50 16 12.90 14.6 26.05 TTDTH916UNF50 518,00 TTDTH916UNF52 548,00
 5/8 18 102 22.75 48 14.10 18 14.50 16.2 27.75 TTDTH5/8UNF50 615,00 TTDTH5/8UNF52 651,00
 3/4 16 115 28.75 50 16.95 20 17.50 19.4 234.65 TTDTH3/4UNF50 834,00 TTDTH3/4UNF52 882,00

UNF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/4 28 62 12.75 36 5.26 8 5.50 6.65 15.35 TTDTH1/4UNF51 243,00 TTDTH1/4UNF53 257,00
 5/16 24 74 15.95 40 6.60 10 6.90 8.25 19.00 TTDTH516UNF51 298,00 TTDTH516UNF53 317,00
 3/8 24 80 19.15 45 8.20 12 8.50 9.85 22.50 TTDTH3/8UNF51 369,00 TTDTH3/8UNF53 393,00
 7/16 20 80 21.7 45 9.55 12 9.90 11.4 25.65 TTDTH716UNF51 369,00 TTDTH716UNF53 393,00
 1/2 20 89 25.55 45 11.10 14 11.50 13 29.80 TTDTH1/2UNF51 441,00 TTDTH1/2UNF53 467,00
 9/16 18 102 28.35 48 12.50 16 12.90 14.6 33.10 TTDTH916UNF51 538,00 TTDTH916UNF53 568,00
 5/8 18 102 31.2 48 14.10 18 14.50 16.2 36.25 TTDTH5/8UNF51 639,00 TTDTH5/8UNF53 676,00
 3/4 16 115 38.3 50 16.95 20 17.50 19.4 44.15 TTDTH3/4UNF51 874,00 TTDTH3/4UNF53 926,00
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Utensile polivalente
Polyvalent tool

Con un unico utensile polivalente, svincolandosi da quote rigide, 
si eseguono lavorazioni di fresatura radiale, smussatura, foratura 
o alesatura di fori da pressofusioni o fusioni, e relative filettature.
With this polyvalent tool, releasing from fixed lengths, 
you can made operations of milling, 
chamfering, threading, drilling or reaming of die-casting holes.
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Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Non rivestita - Uncoated

Materiale Gruppo materiale

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.
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Velocità di taglio e avanzamenti
Cutting speed and feed advance

Rivestita X-TOP - Coated X-TOP

Materiale Gruppo materiale

VC=Velocità di taglio in mm. Fz=Avanzamento al dente in mm.
VC=Cutting speed in mm. Fz=Milin feed in mm/tooth.
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MTH Z:3

Fresa Lama, Svasa, Fora e Filetta, 
con fori di lubrificazione. 
Spot facing, drilling, chamfering and threading mill, 
with coolant holes.

MA 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
5 0.80 55 7,15 36 4.04 6 4.20 5.3 8.64 TTMTH05080000 208,00 TTMTH05080002 219,00
6 1.00 62 9.05 36 4.80 8 5.00 6.3 10.75 TTMTH06100000 236,00 TTMTH06100002 249,00
8 1.25 74 11.32 40 6.50 10 6.75 8.3 13.41 TTMTH08125000 287,00 TTMTH08125002 304,00
10 1.50 79 15.08 45 8.20 12 8.50 10.3 17.56 TTMTH10150000 359,00 TTMTH10150002 381,00
12 1.75 89 17.6 45 9.90 14 10.25 12.3 20.46 TTMTH12175000 431,00 TTMTH12175002 446,00

MA 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
5 0.80 55 9.55 36 4.04 6 4.20 5.3 11.04 TTMTH05080001 218,00 TTMTH05080003 237,00
6 1.00 62 12.05 36 4.80 8 5.00 6.3 13.75 TTMTH06100001 243,00 TTMTH06100003 257,00
8 1.25 74 15.07 40 6.50 10 6.75 8.3 17.16 TTMTH08125001 298,00 TTMTH08125003 317,00
10 1.50 79 19.58 45 8.20 12 8.50 10.3 22.06 TTMTH10150001 369,00 TTMTH10150003 393,00
12 1.75 89 22.85 45 9.90 14 10.25 12.3 25.71 TTMTH12175001 440,00 TTMTH12175003 467,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MTH Z:3

Fresa Lama, Svasa, Fora e Filetta, 
con fori di lubrificazione. 
Spot facing, drilling, chamfering and threading mill, 
with coolant holes.

MF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 0.75 62 8.95 36 5.05 8 5.25 6.3 10.34 TTMTH06075004 236,00 TTMTH06075006 249,00
8 1.00 74 11.9 40 6.75 10 7.00 8.3 13.78 TTMTH08100004 287,00 TTMTH08100006 301,00
10 1.00 79 15.1 45 8.70 12 9.00 10.3 16.83 TTMTH10100004 358,00 TTMTH10100006 381,00
10 1.25 79 15.1 45 8.40 12 8.75 10.3 17.31 TTMTH10125004 358,00 TTMTH10125006 381,00
12 1.00 89 17.9 45 10.65 14 11.00 12.3 19.08 TTMTH12100004 431,00 TTMTH12100006 456,00
12 1.25 89 19.9 45 10.40 14 10.75 12.3 21.04 TTMTH12125004 431,00 TTMTH12125006 456,00
12 1.50 89 18.1 45 10.15 14 8.50 12.3 20.95 TTMTH12150004 431,00 TTMTH12150006 456,00

MF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

M P l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
6 0.75 62 11.95 36 5.05 8 5.25 6.3 13.34 TTMTH06075005 243,00 TTMTH06075007 257,00
8 1.00 74 15.9 40 6.75 10 7.00 8.3 17.83 TTMTH08100005 298,00 TTMTH08100007 317,00
10 1.00 79 20.1 45 8.70 12 9.00 10.3 21.83 TTMTH10100005 369,00 TTMTH10100007 393,00
10 1.25 79 20.1 45 8.40 12 8.75 10.3 22.31 TTMTH10125005 369,00 TTMTH10125007 393,00
12 1.00 89 23.9 45 10.65 14 11.00 12.3 25.80 TTMTH12100005 441,00 TTMTH12100007 467,00
12 1.25 89 23.9 45 10.40 14 10.75 12.3 26.04 TTMTH12125005 441,00 TTMTH12125007 467,00
12 1.50 89 24.1 45 10.15 14 8.50 12.3 26.95 TTMTH12150005 441,00 TTMTH12150007 467,00



139

Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MTH Z:3

Fresa Lama, Svasa, Fora e Filetta, 
con fori di lubrificazione. 
Spot facing, drilling, chamfering and threading mill, 
with coolant holes.

GAS 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/8 28.00 79 14.44 45 8.5 12 8.8 10 16.24 TTMTH1/8GAS08 358,00 TTMTH1/8GAS10 381,00
 1/4 19.00 102 18.61 48 11.40 16 11.80 13.5 21.15 TTMTH1/4GAS08 518,00 TTMTH1/4GAS10 548,00

GAS 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDminfilx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
 1/8 28.00 79 18.98 45 8.5 12 8.8 10 20.79 TTMTH1/8GAS09 369,00 TTMTH1/8GAS11 393,00
 1/4 19.00 102 25.3 48 11.40 16 11.80 13.5 27.15 TTMTH1/4GAS09 538,00 TTMTH1/4GAS11 568,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MTH Z:3

Fresa Lama, Svasa, Fora e Filetta, 
con fori di lubrificazione. 
Spot facing, drilling, chamfering and threading mill, 
with coolant holes.

UNC 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 24.00 62 7.45 36 4.21 6 4.5 5.79 9.23 TTMTH12UNC012 222,00 TTMTH12UNC014 234,00
 1/4 20.00 62 8.95 36 4.85 8 5.20 6.65 11.18 TTMTH1/4UNC12 236,00 TTMTH1/4UNC14 249,00
 5/16 18.00 74 11.35 40 6.25 10 6.60 8.25 13.78 TTMTH516UNC12 287,00 TTMTH516UNC14 304,00
 3/8 16.00 80 14.35 45 7.65 12 8.00 9.83 16.99 TTMTH3/8UNC12 358,00 TTMTH3/8UNC14 381,00
 7/16 14.00 80 16.4 45 9.00 12 9.40 11.43 19.34 TTMTH716UNC12 358,00 TTMTH716UNC14 381,00
 1/2 13.00 89 17.7 45 10.35 14 10.75 13 20.89 TTMTH1/2UNC12 431,00 TTMTH1/2UNC14 456,00

UNC 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 24.00 62 10.65 36 4.21 6 4.5 5.79 12.38 TTMTH12UNC013 227,00 TTMTH12UNC015 242,00
 1/4 20.00 62 12.75 36 4.85 8 5.20 6.65 14.85 TTMTH1/4UNC13 243,00 TTMTH1/4UNC15 257,00
 5/16 18.00 74 15.6 40 6.25 10 6.60 8.25 17.60 TTMTH516UNC13 298,00 TTMTH516UNC15 317,00
 3/8 16.00 80 19.15 45 7.65 12 8.00 9.83 21.74 TTMTH3/8UNC13 369,00 TTMTH3/8UNC15 393,00
 7/16 14.00 80 21.85 45 9.00 12 9.40 11.43 24.79 TTMTH716UNC13 369,00 TTMTH716UNC15 393,00
 1/2 13.00 89 25.5 45 10.35 14 10.75 13 28.69 TTMTH1/2UNC13 441,00 TTMTH1/2UNC15 467,00
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Altri diametri e misure a richiesta    Other size are available on request

MTH Z:3

Fresa Lama, Svasa, Fora e Filetta, 
con fori di lubrificazione. 
Spot facing, drilling, chamfering and threading mill, 
with coolant holes.

UNF 1.5 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 28.00 62 8.25 36 4.36 8 4.65 5.8 9.75 TTMTH12UNF016 236,00 TTMTH12UNF018 249,00
 1/4 28.00 62 9.15 36 5.26 8 5.50 6.65 10.70 TTMTH1/4UNF16 236,00 TTMTH1/4UNF18 249,00
 5/16 24.00 74 11.75 40 6.60 10 6.90 8.25 13.54 TTMTH516UNF16 287,00 TTMTH516UNF18 305,00
 3/8 24.00 80 13.85 45 8.2 12 8.50 9.85 15.65 TTMTH3/8UNF16 358,00 TTMTH3/8UNF18 381,00
 7/16 20.00 80 17.9 45 9.55 12 9.90 11.4 20.05 TTMTH716UNF16 358,00 TTMTH716UNF18 381,00
 1/2 20.00 89 19.2 45 11.10 14 11.50 13 21.36 TTMTH1/2UNF16 431,00 TTMTH1/2UNF18 456,00

UNF 2 x Ø
Non rivestita Prezzo Rivestita X-TOP Prezzo

ØDmin filx1” l1 l2 l3 d1 d2 d3 ds lE Codice € Codice €
n.12 28.00 62 10.95 36 4.36 8 4.65 5.8 12.50 TTMTH12UNF017 243,00 TTMTH12UNF019 257,00
 1/4 28.00 62 12.75 36 5.26 8 5.50 6.65 14.35 TTMTH1/4UNF17 243,00 TTMTH1/4UNF19 257,00
 5/16 24.00 74 15.95 40 6.60 10 6.90 8.25 17.74 TTMTH516UNF17 298,00 TTMTH516UNF19 317,00
 3/8 24.00 80 19.15 45 8.2 12 8.50 9.85 20.95 TTMTH3/8UNF17 369,00 TTMTH3/8UNF19 393,00
 7/16 20.00 80 21.7 45 9.55 12 9.90 11.4 23.85 TTMTH716UNF17 369,00 TTMTH716UNF19 393,00
 1/2 20.00 89 25.55 45 11.10 14 11.50 13 27.71 TTMTH1/2UNF17 440,00 TTMTH1/2UNF19 467,00
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