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=FRESAS DE ROSCAR STANDARD
FRESAS DE ROSCAR PADRAO »

=GCROOVeEe MILL VY GLOBAL MILL
GROOVE MILL € GLOBAL MILL »
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| == FRESAS DE ROSCAR CON INSERTO REEMPLAZABLE | CATALOGO esTA =Mt
o Fresas de roscar con inserto reemplazable EN EHISTENCIRS i+ = [ FRPe
| GLOBAL MILL | ‘ | E W g
~ ] =— e Fresas de roscar de metal duro e Fresa con cuerpo de acero con insertos_ de metal duro ?\%égg
4 /} 3% o 3 diferentes geometrias de la hélice para | para roscar y para operaciones de semi acabado y acabado | cATALOGo :
= la ejecucion de todo material GROOVE MILL : €STA PRONTO |
'3 e La mas completa gama de diametros | e Fresa con cuerpo de acero con insertos para ranurar | NO esToquE T o
y pasos en el mercado Seeger y filetear foat e o

e Minifresas de roscar, para roscar | a‘

i |
en profundidad. FRESAS DE ROSCAR COM INSERT SUBSTITUIVEL

o Fresas de roscar com insert sunstituivel

GLOBAL MILL

e Fresa com corpo de aco con insercoes de metal duro para
roscar, operacoes de semi-acabamento e acabamento. |
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o Fresas de roscar de metal duro
o 3 diferentes geometrias de hélice para |
a execucao de todas as matérias
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e A mais ampla gama de diametros SROOVE I |
plag d | e Fresa com corpo de ago con insergbes para abrir =— ACEPTACION
Vil it o i i ranhuras Seeger e roscar DE LOS PEDIDAS

e Mini fresas de roscar, para rosqueamento

| HASTA LAS
profundo.
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=HERRAMIENTAS ESPECIALES DE ROSCAR BN Acerghio ™
FERRAMENTAS ESPECIAIS PARA ROSCAR vl
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== ® Herramientas especiales de roscar de metal duro
o Nuestro departamento técnico esta a

su disposicion para el estudio y la produccion

de cualquier tipo de herramienta especial

que pueda arreglar sus problemas
e Plazos de entrega muy cortos. |
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= ~RESAS DTH-MTH D& ROSCAR Y TALADRAR De MeTAL DURO VY

FRESAS De ROSCAR De MeTAL DURO CON BISeL AveLLANADO
DTH-MTH FRESAS DE ROSCAR € PERFURAR De MeETAL DURO €
FRESAS De ROSCAR De MeETAL DURO COM CABEGCA eEMBUTIDA «
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e Ferramentas especiais para roscar de metal duro |
e Nosso departamento técnico esta disponivel — ENTRECA
para o estudo e concepcao de qualquer tipo | EFE 4 HORAS
/' ; e ¥ de ferramenta especial que pode resolver
| ] y .‘ A\ o seu problema | ENTREGA

= o Fresas de roscar de metal duro con bisel * Prazos de entrega muito curtos. EM 24 HORAS

\
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avellanado. 1,5 x ¢ y 2 x g profundidad de roscar ] ‘
o Fresas de roscar y taladrar de metal duro. ,
1,5x9, 2x @Yy 2,5 x g profundidad de roscado. | ' l 1
Con 2y 3 hélices para la elaboracion de fundicion —_ | I

gris, aleacion de titanio y de materiales plasticos =MVMACHOS D& 'IV] ETAL DURO
e Fresas de escariado, perforacion, biselado y de
MACHOS De ROSCA De MmeTAL DURO =«

roscado de metal duro. Una herramienta
polivalente sin longitudes fijas para fresar,
biselar, roscar, perforar o para la alisadura |
de agujeros de colada en coquilla

= e Machos de metal duro

) .- : L i i | | = SIGAN NOTICIAS
‘ o Fresas de roscar de metal duro com ca © Y PROMOCIONES
‘ embutida. 1,5 x g e 2 x g profundidade de rosca | "8 « Machos de rosca de metal duro | €N NUESTRO
e Fresas de roscar e perfurar de metal duro. SITIO WEB
1 x g, 2 xde 2,5 x g profundidade de rosca. | |
2 e 3 hélice para a execugao de fundido cinzento, K Sich
liga de titanio e materiais plasticos | | PRggglgggseﬁg
o Fresa de faceamento, perfuracao, chanfrado e NOSSO SITE

roscado de metal duro. Uma ferramenta |
multiuso sem comprimento fixo para fresar,

chanfrar, roscar, perfurar ou para mandrilagem |
de furos fundidos




